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PRODUKTFINDER

Aufgabe
Transportieren/Stauen

l

Eigenschaften
des Transportgutes

/ N

Transportgiter mit stabilem, Alle Arten von Transportgiitern,
flachem Boden und einer z.B. Kartonagen, Behdlter,
Lénge von min. 180 mm, eingeschweifte Materialien,

z.B. Kartonagen, Behélter unverpackte Produkte

l N l

Horizontaler Transport
Steigung/Gefdlle méglich

l l

Rollenférderer Gurtférderer

Horizontaler Transport

Aufgabe

Sortieren und Verteilen

Schlisselprodukte
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Symbole

24V Spannung 24 V
48V Spannung 48 V
400V Spannung 400 V

% Geeignet fir den Tiefkihl- und Kihlbereich

I ' [ www.interroll.com
—
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DIE INTERROLL GRUPPE

Die Interroll Gruppe ist ein weltweit
fOhrender Hersteller von hochqualitativen
Schlusselprodukten und Dienstleistungen
fur die innerbetriebliche Logistik. Das
baérsennotierte Unternehmen mit Hauptsitz
in der Schweiz beschaftigt rund 2300

(in 2020) Mitarbeiter in 34 (in 2020)

Unternehmen rund um den Globus.
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Forderrollen

Interroll ist weltweit der fuhrende Anbieter fur Férderrollen, die in einer
Vielzahl von Anwendungen im Bereich der internen Logistik zu finden sind.
Bei der Rollenproduktion verbinden wir Qualitét, Flexibilitét und Schnelligkeit.
Weltweit verlassen pro Jahr iber 13 Millionen Rollen in 60.000 Varianten
unsere Werke. Wir produzieren immer auftragsbezogen, auch bei kleinsten
Bestellmengen, und wenn gewiinscht, auch mit einer Lieferzeit von 24

Stunden. Bewdhrt.

Die Lésung fur die taglichen logistischen
Herausforderungen unserer Kunden
basieren aut Interroll Schlisselprodukten,
die auf einer weltweiten gemeinsamen
Plattform aufgebaut sind.

A

>

Antriebe und Steuerungen

Interroll ist ein fihrender Hersteller im Segment der DC Motorrollen und
Trommelmotoren.

Interroll RollerDrive und deren Steuerungen kommen in der automatisierten
Férdertechnik zum Einsatz. Die sparsamen DC-Antriebe werden in
dezentralen Férderanlagen eingesetzt und optimieren so Energiebedarf und
Materialfluss. Die Bus-Schnittstelle ermdglicht die Integration der
staudrucklosen Férdertechnik in Industrie 4.0-Anlagen.

Interroll Trommelmotoren sind fir den Einsatz in Gurtférderern und
Férdersystemen konzipiert. Diese robusten, hochwertigen Gurtantriebe
ermdglichen den Bau wartungsfreier, energieeffizienter Férderbandsysteme
for die meisten industriellen Anwendungen sowie fir die Lebensmittel-

verarbeitung, die Gepdckabfertigung und die Supermarktkasse.
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DIE INTERROLL GRUPPE

¢ Q-9

Holding Q Globale Kompetenzzentren

Q Verkauf, Produktion & Service Q Regionale Kompetenzzentren

Forderer & Sorter Pallet & Carton Flow

Die Modulare Férderplattform (MCP) von Interroll bietet héchste Flexibilitét: Interroll Pallet Flow und Carton Flow sind die erste Wahl wenn es sich um die
ein breites Spektrum an Modulen, bestehend aus Rollenférderer, Schnelldreher handelt und der Lagerungs- und Kommissionierprozess
Gurtférderer sowie Schlusselprodukten wie Transfer, High Performance optimiert werden soll.

Diverts oder Spirallifte, deckt alle Anforderungen des Materialflusses ab. Dank seiner Effizienz und Robustheit, sorgt Pallet Flow fur langfristige

Die Interroll Quergurtsorter wurden mit Prézision fir die schnelle und genaue  Verfigbarkeit und mehr Flexibilitét bei Auftragsspitzen. Die kompakte
Sortierung von Waren aller Art zwischen 50 g und 35 kg entwickelt. Mehr Bauweise reduziert den Platzbedarf um bis zu 50 Prozent im Vergleich zu
als 400 Interroll Sorter sind téglich bei den weltweit gréBten KEP- und E- herkémmlichen Lésungen. Der TimePlus-Separator sowie der Magnetische
Commerce-Unternehmen im Einsatz. Geschwindigkeitsregler, beide integriert, erhhen die Sicherheit der

Die brandneue modulare Palettenférderer-Plattform (MPP) mit Rollen- und Arbeitsumgebung und reduzieren das Risiko von Warensch&den erheblich.
Kettenférderer sowie Spezialférderer wie Transfers und Drehtische bietet Die Interroll Carton Flow Lésungen sind effizient, ergonomisch und wurden
eine voll integrierte, robuste, platz- und energiesparende Lésung fir das entwickelt, um die Kommissionierleistung zu verbessern.

Hochdurchsatz-Handling von Paletten.

© 122021 Interroll 5



INTERROLL PLATTFORM FUR FORDERMODULE

Die Plattform ist unter ganzheitlichem Ansatz entwickelt worden
um jede Prozessstufe — sei es Bestellprozess, Planung der
Férderanlage oder deren Installation — so effizient wie méglich
zu gestalten. Die Module selbst haben einen hohen Anspruch an
zuverl@ssige und solide technische Leistung und das "Drum
herum" stimmt auch. Und das ist eine ganze Menge — Flexibilitat,
Modularitét, ansprechendes Industriedesign, einfache
Handhabung wahrend der Montage oder bei Erweiterungen, um
nur einige davon zu benennen.

Standardisierte Module

Mit den neuen Modulen in drei Standardbreiten lassen sich alle
géngigen Férdergiter zuverldssig transportieren. Der Aufwand
bei der Kombination von verschiedenen Modulen fir eine
férdertechnische Lésung ist dadurch gering und der kundenseitige
Lagerbestand fir Ersatzteile auf ein Minimum reduziert.

Effiziente Antriebslésungen

Kundenbedirfnisse, Gegebenheiten vor Ort und Art der
Férdergiter legen die Anforderungen fir ein System fest. Die
Interroll Férdermodule kénnen entsprechend jeder Aufgabe mit
der effizientesten Lésung konzipiert werden. Staudruckloses
Férdern kann einerseits mit bewéhrten 24/48-V-RollerDrive
realisiert werden. Fir héhere Leistung kommen dafir sparsame
24/48-V-Antriebe zum Einsatz, die in Kombination mit
Rollenférderern mit 400-V-Flachriemenantrieb effizient und
zukunftssicher staudruckloses Férdern erméglichen. Pneumatik,
die hohe Betriebskosten erzeugt, entféllt hier vollsténdig.

Flexibles und modulares Konzept

Ausgefeilte technische Details und Lésungen bieten viel Raum fir
die Flexibilitét unserer Kunden. Sollten Anderungen und
Erweiterungen der Anlage vorgenommen werden, ist das Planen
einfach. Dank des modularen Konzepts sind die einzelnen Module
perfekt aufeinander abgestimmt und einfach miteinander
kombinierbar.

Einfachste Layouterstellung

Mit dem Interroll Layouter steht ein mentgefihrtes Tool zur
Verfigung, das bei der Planung férdertechnischer Anlagen
professionell unterstitzt. Die Bedienung der Software ist sehr
intuitiv und ermédglicht es, ein umfassendes 3D-Layout im DWG-
Format aus allen Interroll Férdermodulen zusammen zu stellen.

Die neue Plattform bietet eine breite Auswahl an Modulen und
Schliisselelementen um den Férderfluss effizient planen zu
kénnen. Alles aus einer Hand und mit kompetenter Beratung.

Anwendung im Tiefkihl- und Kihlbereich

Die Tiefkihllogistik mit bis zu —30 °C stellt besondere Anspriiche
an Materialflusslésungen. Die 24/48-V-Rollenférderer und
Transfer erméglichen effizienten staudrucklosen Betrieb auch
unter diesen Umgebungsbedingungen. Das erhdht nicht nur die
Arbeitsproduktivitat, sondern erleichtert auch die Installation und
Wartung.

© 1212021 Interroll



Fir den Kihlbereich, der meistens zwischen 0 und +5 °C liegt,
kommen zusétzlich auch Gurtférderer zum Einsatz. Somit ist es
mdglich, eine durchgéngige Materialflusslésung bei

verschiedenen Umgebungstemperaturen modular und flexibel

einzusetzen.

Schnelle Installation

INTERROLL PLATTFORM FUR FORDERMODULE

Guriforderer

Merge 24/48 V

Rollenférderer Gerade 24/48 V

Rollenférderer Kurve 24/48 V

Rollenférderer Gerade 400 V/

Stitzen

Transfer 24/48 V

Rollenférderer Kurve 400 V

Flexibles und modulares Konzept
Energieeffiziente 24/48-V-Férdertechnik
Hoher Durchsatz

Schnelle und einfache Installation
Extrem leiser Betrieb

Einfache Wartung

Unkomplizierte Planung

Weitestgehend vormontierte Module beschleunigen die
Installation vor Ort. Unabhédngig einstellbaren Seitenfihrungen,
stufenlos verstellbare Stitzen, integrierte Kabelkandle und
universell verwendbares Lochbild zur Anbringung von

Anbauteilen sind nur einige Details, die den Installationsaufwand

reduzieren.

Zuverldssiger Betrieb

Rollenférderer siehe Seite 14
Gurtférderer siehe Seite 48
Schlisselprodukte siehe Seite 78
Zubehér siehe Seite 104
Anwendungshinweise siehe Seite 116

Die robuste und umfangreich getestete Bauweise der neuen
Module reduziert den Wartungsbedarf und sichert den
zuverl@ssigen Betrieb einer Férderanlage.
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INTERROLL PLATTFORM FUR FORDERMODULE
Leistung im Detail

Energieeffiziente 24/48-V-Férder-
technik

Hoher Durchsatz Skalierbarkeit

Fir jede férdertechnische Aufgabe wird Leistungsstarke Férdertechnik. Einfache Planung, Realisierung und
die effizienteste Lésung gewdhlt. o Erweiterung von Férderanlagen.
 Transportgeschwindigkeit bis zu
e Staudruckloses Férdern mit 24/48-V- 2,5 m/s (400 fpm) e Modulares Konzept
Antrieben * Verteilleistung bis 3600 Stiick/h » Standard Schnittstellen
* Fir Hochleistungsanwendungen moglich * Schnelle und einfache Installation
Variante mit 400-V-Hauptantrieb * Ausschleusen ohne Unterbrechungen
* Gurtférderer mit Interroll des Férderflusses

Trommelmotoren

* Keine Pneumatik erforderlich

Ergonomie Steuverung Durchgéngiges Seitenprofildesign

INTERROLL
MultiContro|

Analog

Iterfage

Durchdachte Lésungen fir angenehmes Zukunftsorientiertes 24/48-V- Ein Seitenprofil fur alle Module fir
und sicheres Arbeiten. Steuerungskonzept fir jeden Bedarf. flexible Streckenfishrung.
* Leiser Betrieb (< 60 dBA ohne * Offene Schnittstellen mit High- * Hochwertiges pulverbeschichtetes
Férdergurt) Speed-Feldbus Stahlprofil
* Sicherheit durch 24/48-V-Technik * Interne Logik fir reduzierten * Vielfaltige Befestigungsméglichkeiten
* Minimierter Werkzeugbedarf fir die Steuerungsaufwand am Profil
gesamte Plattform * Als Kabelkanal nutzbar

8 ©12]2021 Interroll



Quertraverse Kunststoffclip zur Rollenfixierung Einsatz im TiefkGhlbereich

Steife Verbindung der Seitenprofile, die Einfache und schnelle Rollenmontage Interroll Férdermodule erméglichen den
gleichzeitig als Kabelkanal dient. und Wartung. modularen und flexiblen Einsatz einer
e Als Kabelkanal fir bis zu zehn Kabel * Montage und Demontage der Rollen durchqcnglgen Materialflusslosung bei
verschiedenen
nutzbar von oben Umgebungstemperaturen.
¢ Schmutzdicht verschlieBbar * Mehrfach verwendbarer Clip
* Nachtragliches einfaches Anpassen  Einsatz von 24/48-V-Rollenférderern
der Rollenteilung und Transfer im Tiefkihlbereich von
bis zu —30 °C
 Zusdtzlicher Einsatz von
Gurtférderern im Kishlbereich von 0
bis +5 °C
Montage von oben Universaltréiger und Sensorhalter Flexible Seitenfihrungen

N @6 | S5
e B\

\\ = Ny

e |l- ) \\ Y N
- f ~

Montage und Wartung aller Module Zum schnellen, flexiblen Einbau und fir Flexibles und sicheres Fihren der

ohne viel Aufwand. die genaue Positionierung von Produkte.

Seitenfihrungen, Sensoren und .
¢ Wartung von Rollen- und * Einfache Umstellung auf andere

Reflektoren fir den effizienten

Gurtférderern von oben . Férdergutabmessungen
. . Férderfluss. K
¢ Leicht zugéngliche Komponenten und * Flexibel formbar
Anschlisse * Fester und flexibler Universaltrager * Stufenlos héhenverschiebbar
* Werkzeuglose Rollenmontage mit ¢ Sicherer Einbau und Schutz der
Rollenclips Sensoren durch Sensorhalter

* Schaltzustand bleibt immer sichtbar
* Schnelle Umpositionierung

© 122021 Interroll



PRODUKTUBERSICHT

Rollenforderer

Nicht angetrieben 24/48-V-Antrieb 400-V-Antrieb
Gerade

RM 8110 | Seite 14 RM 8310 | Seite 22 RM 8210 | Seite 38
Kurve

RM 8120 | Seite 16 RM 8320 | Seite 26 RM 8220 | Seite 42
Merge

RM 8330 | Seite 30 RM 8230 | Seite 44

Ausrichtférderer

RM 8340 | Seite 34 RM 8240 | Seite 46

Kugeltisch

RM 8130 | Seite 18

RM 8140 | Seite 20

10 ©12]2021 Interroll



PRODUKTUBERSICHT

Gurtforderer
24/48-V-Antrieb 400-V-Antrieb
Gerade
BM 8350 | Seite 48 BM 8410/8420 | Seite 52
BM 8411/8421 | Seite 54 BM 8432/8442 | Seite 56
BM 8433/8443 | Seite 60 BM 8434/8444 | Seite 64
Kurve
a
BM 8360 | Seite 50 BC 4727 | Seite 68 BC 1200 | Seite 70
Merge

BM 8455 | Seite 72 BM 4430/4445 | Seite 74
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PRODUKTUBERSICHT

Schlisselprodukte

RM 8711/8712 | Seite 78 RM 8731 | Seite 80 RM 8830 | Seite 82

RM 6006 | Seite 84 RM 6008 | Seite 86 Spiral Lift | Seite 88

S

RM 8811 | Seite 92 RM 8812 | Seite 94

MultiControl Al | Seite 96 MultiControl Bl | Seite 100

12 ©12]2021 Interroll



Zubehor

© 122021 Interroll

PRODUKTUBERSICHT

RM 8841 | Seite 104 HP5424 | Seite 106 HP5448 | Seite 110

Sensorkit | Seite 113 Reflektorkit | Seite 113

.

"
_
Universaltréger fix | Seite 113 Universaltréger flexibel | Seitenfilhrung | Seite 114
Seite 113
Halter Seitenfishrung | Seite 114 Seitenfihrungsverbinder | Endkappe fir
Seite 114 Seitenfihrungsprofil | Seite 114

Endkappe fiir Seitenprofil | Magnetic Speed Controller 50 |
Seite 115 Seite 115
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24V

48V

400V

ROLLENFORDERER
RM 8110

Gerade
Nicht angetrieben

14

Produkibeschreibung

Der nicht angetriebene, gerade Rollenférderer transportiert Férdergiter entweder
manuell oder mittels Schwerkraft Gber ein Gefdlle und kommt als Montage- und
Kommissionierlinie zum Einsatz.

Fir die kontrollierte Geschwindigkeitsregelung kénnen magnetische
Geschwindigkeitsregler MSC 50 eingebaut werden. Durch diese getriebelosen
mechanischen Wirbelstrombremsen werden Giter von 0,5 kg bis zu 35 kg zuverldssig
abgebremst und die Funktionalitdt und Sicherheit am Arbeitsplatz erhéht. Fir weitere
Informationen kontaktieren Sie bitte lhren Interroll Ansprechpartner.

Lieferumfang

- Magnetischen Geschwindigkeitsregler MSC 50 bitte separat bestellen
- Modul ist komplett montiert
- Stitzen und Endkappen bitte separat bestellen

© 1212021 Interroll



ROLLENFORDERER
RM 8110

Gerade

Nicht angetrieben

Technische Daten

Allgemeine technische Daten

Max. Traglast 100 kg/m (Standard)
Steigung/Gefdélle Geeignet fir Gefélle, muss aber fir jeweiliges Férdergutgewicht getestet werden
Umgebungstemperatur -5 °C bis +40 °C Normalbereich

—30 bis 0 °C Tiefkihlbereich

Rolle
Rollentyp Interroll Serie 1100 und Interroll Serie 1700
Rollendurchmesser 50 mm
Rollenmaterial Stahl-verzinkt, PYC
Abmessungen
ML
P
‘ ‘ ™w
Ao, =1 y o= Ao,
LW [0}
)
I
w 1 o
o ol» tn¢
N —
40
=" - =" - = ——cas -

BF Nennbreite 420, 620, 840 mm (andere auf Anfrage)
LW Lichte Weite BF (+120/—90 mm je Seite bei flexibler Seitenfihrung)
ML Modullénge max. 4320 mm
™ Modulbreite BF + 80 mm
P Rollenteilung 60/90/120/150 mm
HSG  Hohe Seitenfihrung 35 — 65 mm

©12]2021 Interroll 15

Rollenférderer



24V

48V

400V

ROLLENFORDERER
RM 8120

Kurve

Nicht angetrieben

16

Produkibeschreibung

Die nicht angetriebene Rollenbahnkurve &ndert die Transportrichtung von

Férdergitern. Die Férdergiter werden manuell um die Kurve geschoben. Durch
konische Rollen wird die Ausrichtung der Férdergiter zwischen den Seitenwangen

beibehalten.

Lieferumfang

- Modul ist komplett montiert
- Stitzen und Endkappen bitte separat bestellen

© 1212021 Interroll



Technische Daten

ROLLENFORDERER

RM 8120

Kurve

Nicht angetrieben

Allgemeine technische Daten

Max. Traglast

Steigung/Gefdélle

100 kg/m (Standard)

Nicht geeignet

Umgebungstemperatur 0 bis +40 °C Normalbereich
—30 bis 0 °C Tiefkihlbereich

Rolle

Rollentyp Interroll Serie 1700KXO

Rollendurchmesser

Rollenmaterial

Anzahl Rollen max. pro Zone

Abmessungen

BF

LW

™

Pi

HSG

Nennbreite

Lichte Weite

Winkel

Modulbreite
Rollenteilung, innen
Rollenteilung, auBBen

Hahe Seitenfishrung

© 122021 Interroll

50 mm
Stahl 1,5 mm, mit grauen, konischen Polypropylenhilsen

6 bei 30°, 9 bei 45°, 12 bei 60°, 18 bei 90°

HSG
1

| % ——

420, 620, 840 mm (andere auf Anfrage)

BF (+120/—90 mm je Seite bei flexibler Seitenfihrung)
30°/45°/60°/90°

BF + 80 mm

~72 mm

~(0,087 x BF) + Pi mm

35 — 65 mm

17

Rollenférderer

Guriforderer

Schliusselprodukte

Zubehor



24V

48V

400V

ROLLENFORDERER
RM 8130

Kugeltisch

Nicht angetrieben

18

Produkibeschreibung

Mit dem Kugeltisch kénnen Férdergiter mit festem Boden mit geringem Kraftaufwand
horizontal in jede Richtung bewegt werden. Er eignet sich besonders fir Arbeits- und
Kontrollplétze. Um einen Kugeltisch mit anderen Férderern verbinden zu kénnen, ist
dieser in ein Standardseitenprofil montiert.

Lieferumfang

Modul ist komplett montiert
Stitzen und Endkappen bitte separat bestellen

© 1212021 Interroll



Technische Daten

ROLLENFORDERER
RM 8130

Kugeltisch

Nicht angetrieben

Allgemeine technische Daten

Max. Traglast

100 kg/m

Steigung/Gefélle Nicht geeignet

Umgebungstemperatur —5 bis +40 °C

Kugel

Kugeltyp Interroll Serie 5500

Kugeldurchmesser 25,4 mm

Abmessungen
ML
62.5
dfle e :
92020902090 3030 =
©59595950504505©

9596969626926 %6 f
© ©595959595 |2 =
02020%20%202020%02|3 # e
@@@@@@ ? - =
©202020202020%202 i
0 02020 0 0 0 02

BF Nennbreite 420, 620, 840 mm (andere auf Anfrage)

LW Lichte Weite BF (+120/—90 mm je Seite bei flexibler Seitenfihrung)

ML Modullénge max. 2160 mm

™ Modulbreite BF + 80 mm

P Teilung 60 mm

HSG  Hohe Seitenfihrung 35 — 65 mm

©12]2021 1
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Rollenférderer

Guriforderer

Schliusselprodukte

Zubehor



24V

48V

400V

ROLLENFORDERER
RM 8140

Omnitisch

Nicht angetrieben

20

Produkibeschreibung

Der Omnitisch mit Allseitenrollen eignet sich besonders fir Arbeits- und Kontrollplatze
und fir Férdergiter mit weichem Boden, die mit sehr geringem Kraftaufwand in alle

Richtungen bewegt werden kénnen.

Lieferumfang

- Modul ist komplett montiert

- Stitzen und Endkappen bitte separat bestellen

© 1212021 Interroll



Technische Daten

ROLLENFORDERER
RM 8140

Omnitisch

Nicht angetrieben

Allgemeine technische Daten

Max. Traglast

Steigung/Gefdélle

60 kg/m

Nicht geeignet

Umgebungstemperatur —5 bis +40 °C
Rolle
Rollentyp Interroll Serie 2800

Rollendurchmesser

Rollenmaterial

Abmessungen

BF

LW

ML

™

HSG

62.5

48 mm

Polyamid, Gehéuse Polypropylen

ML

62.5

olo olo o 000000000000 0000000000000 0

N = YW W W W W W W= W W =W W =W MWW W)

b

HSG

BRI DEEREEEGE w
LW
2 3
| oo P b
AN —
4
Q BF
Nennbreite 420, 620, 840 mm (andere auf Anfrage)
Lichte Weite BF (+120/—90 mm je Seite bei flexibler Seitenfihrung)
Modullénge max. 2160 mm
Modulbreite BF + 80 mm
Teilung 62,5 mm
Héhe Seitenfihrung 35 — 65 mm

© 122021 Interroll
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Gurtforderer Rollenférderer

Schliusselprodukte

Zubehor



24V

48V

400V

ROLLENFORDERER
RM 8310

Gerade

Angetrieben

22

Produkibeschreibung

Der DC-Rollenférderer erméglicht mit Hilfe einer Steuerung den staudrucklosen
Transport von Stiickgitern. Jede Zone wird Gber eine RollerDrive angetrieben, die
Uber PolyVee-Riemen mit einer festen Anzahl von Mitlaufrollen verbunden ist.

Lieferumfang

- Lieferung inkl. 1 Sensor pro Férderer/Zone

- Lieferung inkl. Bus-(Kommunikations-)Kabel

- Modul ist komplett montiert und vorverkabelt
- Stitzen und Endkappen bitte separat bestellen

© 1212021 Interroll



Technische Daten

ROLLENFORDERER
RM 8310

Gerade

Angetrieben

Allgemeine technische Daten
Max. Traglast*

Férdergeschwindigkeit*

Max. elektrische Leistung pro Zone

Steigung/Gefélle

50 kg/Zone

0,1 bis 1,0 m/s (bis 50 kg)
1,01 bis 1,39 m/s (bei 35 kg, 48 V, 50 W, BI, max. 10 Start/Stops per Minute und minimaler Férdergutlénge
von 450 mm)

50 W

Max. 4° (Standard)

Umgebungstemperatur 0 bis +40 °C Normalbereich
—30 bis 0 °C Tiefkihlbereich

Rolle

Rollentyp Interroll Serie 3500

Rollendurchmesser

Rollenmaterial

50 mm

Stahl 1,5 mm, verzinkt

Anzahl Rollen max. pro Zone 18

Antrieb

Nennspannung 24/48 V

Motortyp Interroll RollerDrive EC5000

Antriebsmedium
Ubertrieb

Steverung

PolyVee-Riemen
Rolle — Rolle

MultiControl

*Die Kombination der Maximalwerte ist nicht immer méglich.

© 122021 Interroll
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Rollenférderer

Guriforderer

Schliusselprodukte

Zubehor



24V

48V

400V

ROLLENFORDERER
RM 8310
Gerade

Angetrieben
Abmessungen
DOT
<7 =y
ML
ZL P
z| 2
== == - == ==

BF Nennbreite 420, 620, 840 mm (andere auf Anfrage)

LW Lichte Weite BF (+120/—90 mm je Seite bei flexibler Seitenfihrung)

ML Modullénge ZL x Zonenzahl, max. 4320 mm

ZL Zonenlénge Rollenanzahl x P

™ Modulbreite BF + 80 mm

P Rollenteilung 60/90/120/150 mm

HSG  Héhe Seitenfihrung 35 — 65 mm

24

HSG

™W
LW
o
S
40
BF

115
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ROLLENFORDERER
RM 8310

Gerade

Angetrieben

25

Schlisselprodukte Guriférderer Rollenférderer

Zubehor



24V

48V

400V

ROLLENFORDERER
RM 8320

Kurve

Angetrieben

26

Produkibeschreibung

Die DC-Rollenbahnkurven &ndern die Transportrichtung von Férdergitern. Durch die
konischen Rollen wird die Ausrichtung der Férdergiter zwischen den Seitenwangen
beibehalten. Eine Steuerung erméglicht den staudrucklosen Transport. Jede Zone wird
Uber eine DC-RollerDrive angetrieben, die Gber Rundriemen mit einer festen Anzahl an
Mitlaufrollen verbunden ist.

Lieferumfang

- Lieferung inkl. 1 Sensor pro Férderer/Zone

- Lieferung inkl. Bus-(Kommunikations-)Kabel

- Lieferung ohne Bus-(Kommunikations-)Kabel

- Modul ist komplett montiert und vorverkabelt
- Stitzen und Endkappen bitte separat bestellen
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Technische Daten

ROLLENFORDERER
RM 8320

Kurve

Angetrieben

Allgemeine technische Daten

Max. Traglast*

Férdergeschwindigkeit*

Max. elektrische Leistung pro Zone

Steigung/Gefélle

50 kg/Zone

0,1 bis 1,0 m/s (bis 50 kg)

1,01 bis 1,39 m/s (bei 35 kg, 48 V, 50 W, Bl, max. 10 Start/Stops per Minute und minimaler Férdergutlédnge

von 450 mm)
50 W

Nicht geeignet

Umgebungstemperatur 0 bis +40 °C Normalbereich
—30 bis 0 °C Tiefkihlbereich

Rolle

Rollentyp Interroll Serie 1700KXO

Rollendurchmesser

Rollenmaterial

Anzahl Rollen max. pro Zone

50 mm
Stahl 1,5 mm, mit grauen, konischen Polypropylenhilsen

6 bei 30°, 9 bei 45°, 12 bei 60°, 18 bei 90°

Antrieb
Nennspannung
Motortyp

Antriebsmedium

Ubertrieb

Steverung

24/48 V
Interroll RollerDrive EC5000

Rundriemen im Normalbereich

PolyVee-Riemen im Tiefkihlbereich
Rolle — Rolle

MultiControl

*Die Kombination der Maximalwerte ist nicht immer méglich.

© 122021 Interroll
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Rollenférderer

Guriforderer

Schliusselprodukte

Zubehor



24V

48V

400V

ROLLENFORDERER
RM 8320

Kurve

Angetrieben

Abmessungen

BF

LW

™

Pi

HSG

28

Nennbreite

Lichte Weite

Innenradius

Winkel

Modulbreite
Rollenteilung, innen
Rollenteilung, auBBen

Héhe Seitenfihrung

A%

HSG

BF

420, 620, 840 mm (andere auf Anfrage)
BF (+120/—90 mm je Seite bei flexibler Seitenfihrung)

825 mm im Normalbereich
791 mm im Tiefkihlbereich

30°/45°/60°/90°

BF + 80 mm

~72 mm

~(0,087 x BF) + Pi mm

35 — 65 mm

n

—
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ROLLENFORDERER
RM 8320

Kurve

Angetrieben

29

Schlisselprodukte Guriférderer Rollenférderer

Zubehor



24V

48V

400V

ROLLENFORDERER
RM 8330

Merge

Angetrieben

30

Produkibeschreibung

Die Merge fihrt zwei Férderlinien zusammen und nutzt dazu die Licken im Férderfluss.
Alternativ fihrt die Merge Produkte von einer geraden Bahn weg, z. B. durch den
Einsatz eines HPD (High Performance Divert).

Lieferumfang

- Lieferung inkl. 1 Sensor pro Férderer/Zone

- Lieferung inkl. Bus-(Kommunikations-)Kabel

- Lieferung ohne Bus-(Kommunikations-)Kabel

- Modul ist komplett montiert und vorverkabelt
- Stitzen und Endkappen bitte separat bestellen
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Technische Daten

ROLLENFORDERER
RM 8330

Merge

Angetrieben

Allgemeine technische Daten
Max. Traglast*

Férdergeschwindigkeit*

Max. elektrische Leistung pro Zone

Steigung/Gefélle

50 kg/m

0,1 bis 1,0 m/s (bis 50 kg)
1,01 bis 1,39 m/s (bei 35 kg, 48 V, 50 W, BI, max. 10 Start/Stops per Minute und minimaler Férdergutlénge
von 450 mm)

50 W

Nicht geeignet

Umgebungstemperatur 0 bis +40 °C Normalbereich
—30 bis 0 °C Tiefkihlbereich

Rolle

Rollentyp Interroll Serie 3500

Rollendurchmesser

Rollenmaterial

50 mm

Stahl 1,5 mm, verzinkt

Antrieb
Nennspannung
Motortyp
Antriebsmedium
Ubertrieb

Steverung

24/48 V

Interroll RollerDrive EC5000
PolyVee-Riemen

Rolle — Rolle

MultiControl

*Die Kombination der Maximalwerte ist nicht immer méglich.
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Schlisselprodukte Gurtforderer Rollenférderer

Zubehor



24V

48V

400V

ROLLENFORDERER
RM 8330

120

Merge
Angetrieben
Abmessungen
ML
oo o A o o A FONa (‘\/‘k
O
(2]
T =
&
S o
—; BF
’; T™W
BF Nennbreite 420, 620, 840 mm (andere auf Anfrage)
LW Lichte Weite BF (+120/—90 mm je Seite bei flexibler Seitenfihrung)
ML Modullénge siehe Anwendungshinweise Seite 123
™ Modulbreite BF + 80 mm
FW Offnungsbreite siehe Anwendungshinweise Seite 123
o Winkel 30°/45°
P Rollenteilung 60 mm
HSG  Hohe Seitenfihrung 35 — 65 mm

32
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ROLLENFORDERER
RM 8330

Merge

Angetrieben

33

Schlisselprodukte Guriférderer Rollenférderer

Zubehor



24V

48V

400V

ROLLENFORDERER
RM 8340
Ausrichtforderer
Angetrieben

34

Produkibeschreibung

Der 24/48-V-Ausrichtférderer leitet Produkte diagonal zur Férderrichtung zu einer
Seitenwange hin und richtet diese ggf. an der Seitenfihrung aus. Die Seitenfihrung
muss dafir geeignet sein.

Lieferumfang

- Lieferung inkl. 1 Sensor pro Férderer/Zone

- Lieferung inkl. Bus-(Kommunikations-)Kabel

- Lieferung inkl. rollender oder gleitender Seitenfihrung einseitig
- Lieferung ohne Bus-(Kommunikations-)Kabel

- Modul ist komplett montiert und vorverkabelt

- Stitzen und Endkappen bitte separat bestellen
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Technische Daten

ROLLENFORDERER
RM 8340
Ausrichtforderer
Angetrieben

Allgemeine technische Daten
Max. Traglast*

Férdergeschwindigkeit*

Max. elektrische Leistung pro Zone

Steigung/Gefélle

50 kg/m

0,1 bis 1,0 m/s (bis 50 kg)
1,01 bis 1,39 m/s (bei 35 kg, 48 V, 50 W, BI, max.
von 450 mm)

50 W

Nicht geeignet

10 Start/Stops per Minute und minimaler Férdergutlénge

Umgebungstemperatur +5 bis +40 °C
Rolle
Rollentyp Interroll Serie 3500

Rollendurchmesser

Rollenmaterial

50 mm

Stahl 1,5 mm, verzinkt

Antrieb
Nennspannung
Motortyp
Antriebsmedium
Ubertrieb

Steuerung

24/48 V

Interroll RollerDrive EC5000
Rundriemen

Rolle - Rolle

MultiControl

*Die Kombination der Maximalwerte ist nicht immer méglich.
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Rollenférderer

Guriforderer

Schliusselprodukte

Zubehor



24V

48V

400V

ROLLENFORDERER
RM 8340
Ausrichtforderer
Angetrieben

Abmessungen

0\

™w

al

W

120

40

BF Nennbreite

LW Lichte Weite

ML Modullénge

ZL Zonenlénge

™ Modulbreite

P Rollenteilung

o Winkel der Rollen
HSG Héhe Seitenfihrung

Héhe Seitenfihrung auf der Ausrichtungsseite

36

420, 620, 840 mm (andere auf Anfrage)
BF (+120/—90 mm auf einer Seite)

ZL x Zonenzahl

abhéngig von Winkel und Nennbreite
BF + 80 mm

60 mm

7°/15,2°

35 — 65 mm

120 mm als gleitende oder rollende Ausfihrung

BF

115

HSG
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ROLLENFORDERER
RM 8340
Ausrichtforderer
Angetrieben

37

Rollenférderer

Guriforderer

Schlisselprodukte

Zubehor



24V

48V

400V

ROLLENFORDERER
RM 8210

Gerade
Angetrieben

38

Produkibeschreibung

Der permanent angetriebene Flachriemenférderer RM 8210 dient als

Transportférderer, der fir lange Strecken bis zu 12 m nur einen 400-V-Antrieb

benstigt.

Lieferumfang

- Lieferung inkl. 1 Sensor pro Férderer
- Modul ist komplett montiert, ausser dem Flachriemen
- Stitzen und Endkappen bitte separat bestellen
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Technische Daten

ROLLENFORDERER
RM 8210

Gerade

Angetrieben

Allgemeine technische Daten
Max. Traglast*
Férdergeschwindigkeit Transport*

Steigung/Gefille

50 kg/m
0,1 bis 2,0 m/s

Nicht geeignet

Umgebungstemperatur +5 bis +40 °C
Rolle
Rollentyp Interroll Serie 1700

Rollendurchmesser

Rollenmaterial

50 mm

Stahl 1,5 mm, verzinkt

Antrieb
Nennspannung

Antriebsmedium

*Die Kombination der Maximalwerte ist nicht immer méglich.

© 122021 Interroll

400 vV

Flachriemen (Transport)

39

Schlisselprodukte Guriférderer Rollenférderer

Zubehor



24V

48V

400V

ROLLENFORDERER
RM 8210
Gerade

Angetrieben
Abmessungen
ML
= ==
3| 2
=
=3 =
BF Nennbreite 420, 620, 840 mm (andere auf Anfrage)

(R%% Lichte Weite

ML* Modullénge Transport
™ Modulbreite BF + 80 mm
P Rollenteilung

HSG  Héhe Seitenfilhrung 35 — 65 mm

BF (+120/—90 mm je Seite bei flexibler Seitenfihrung)

max. 12000 mm

60/90/120/150 mm

HSG

™W
Lw
o o1
o =
N
[92]
[sp]
40
BF

*Wird eine Slave-Kurve durch einen geraden Férderer angetrieben, so verringert sich die max. Modulléinge um 3000 mm, bei 2

Kurven um 6000 mm.

40
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ROLLENFORDERER
RM 8210

Gerade

Angetrieben

41

Schlisselprodukte Guriférderer Rollenférderer

Zubehor



24V

48V

400V

ROLLENFORDERER
RM 8220

Kurve

Angetrieben

42

Produkibeschreibung

Die Rollenbahnkurven éndern die Transportrichtung von Férdergitern. Durch konische
Rollen wird die Ausrichtung der Férdergiter zwischen den Seitenwangen beibehalten.
Der Antrieb der flachriemengetriebenen Kurve erfolgt entweder von einem
benachbarten geraden Modul oder durch einen separaten Kopfantrieb. Der
Staubetrieb in angetriebenen 400-V-Kurven ist nicht méglich.

Lieferumfang

- Lieferung inkl. 1 Sensor
- Modul ist komplett montiert, ausser dem Flachriemen
- Stitzen und Endkappen bitte separat bestellen
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Technische Daten

ROLLENFORDERER
RM 8220

Kurve

Angetrieben

Allgemeine technische Daten

Max. Traglast*

Férdergeschwindigkeit*

Steigung/Gefille

50 kg/m
0,1 bis 2,0 m/s

Nicht geeignet

Umgebungstemperatur +5 bis +40 °C
Rolle
Rollentyp Interroll Serie 1700

Rollendurchmesser

Rollenmaterial

Anzahl Rollen max. pro Zone

50 mm
Stahl 1,5 mm, verzinkt

6 bei 30°, 9 bei 45°, 12 bei 60°, 18 bei 90°

*Die Kombination der Maximalwerte ist nicht immer méglich.

Abmessungen

BF

LW

™

Pi

HSG

©12]2021 Int

Nennbreite

Lichte Weite
Winkel

Modulbreite
Rollenteilung, innen
Rollenteilung, auBBen

Hoéhe Seitenfihrung

erroll

[=)
N

—_—

HSG

420, 620, 840 mm (andere auf Anfrage)

BF (+120/—90 mm je Seite bei flexibler Seitenfihrung)
30°/45°/60°/90°

BF + 80 mm

~72 mm

~(0,087 x BF) + Pi mm

35 — 65 mm

a3

Rollenférderer

Guriforderer

Schliusselprodukte

Zubehor



24V

48V

400V

ROLLENFORDERER
RM 8230

Merge

Angetrieben

Produkibeschreibung

Die Merge dient dem Anschluss seitlicher Rollenbahnen in einem Winkel (30° oder
45°) zu einer Hauptstrecke. Dies kann dem Ausschleusen aus der Bahn (z. B. durch

HPD (High Performance Divert)) oder dem Einschleusen in die Bahn dienen.

Lieferumfang

- Lieferung inkl. 1 Sensor

- Lieferung ohne Bus-(Kommunikations-)Kabel

- Modul ist komplett montiert, ausser dem Flachriemen
- Stitzen und Endkappen bitte separat bestellen

44
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Technische Daten

ROLLENFORDERER
RM 8230

Merge

Angetrieben

Allgemeine technische Daten

Max. Traglast*

Férdergeschwindigkeit*

Steigung/Gefille

50 kg/m
0,1 bis 2,0 m/s

Nicht geeignet

Umgebungstemperatur +5 bis +40 °C
Rolle
Rollentyp Interroll Serie 1700 und Interroll Serie 3500

Rollendurchmesser

Rollenmaterial

50 mm

Stahl 1,5 mm, verzinkt

*Die Kombination der Maximalwerte ist nicht immer méglich.

120

Abmessungen
ML
P NN = VNN ey
O
%)
T}
. ]
S 0
BF
rsj ™
A e
@ 0 o o
BF Nennbreite 420, 620, 840 mm (andere auf Anfrage)
(A% Lichte Weite BF (+120/—90 mm je Seite bei flexibler Seitenfihrung)
ML Modullénge siehe Anwendungshinweise Seite 123
™ Modulbreite BF + 80 mm
FW Offnungsbreite siehe Anwendungshinweise Seite 123
o Winkel 30°/45°
P Rollenteilung 60 mm
HSG  Hohe Seitenfihrung 35 — 65 mm
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Rollenférderer



24V

48V

400V

ROLLENFORDERER
RM 8240
Ausrichtforderer
Angetrieben

a6

Produkibeschreibung

Der Ausrichtférderer leitet Produkte diagonal zur Férderrichtung zu einer

Seitenwange hin und richtet diese ggf. an der Seitenfihrung aus
muss dafir geeignet sein.

Lieferumfang

- Lieferung inkl. 1 Sensor
- Modul ist komplett montiert, ausser dem Flachriemen
- Stitzen und Endkappen bitte separat bestellen

. Die Seitenfihrung
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ROLLENFORDERER
RM 8240
Ausrichtforderer
Angetrieben

Technische Daten

Allgemeine technische Daten

Max. Traglast* 50 kg/m
Férdergeschwindigkeit* 0,1 bis 1,4 m/s (bei 50 kg)
Steigung/Gefille Nicht geeignet
Umgebungstemperatur +5 bis +40 °C

Rolle

Rollentyp Interroll Serie 1700 und Interroll Serie 3500
Rollendurchmesser 50 mm

Rollenmaterial Stahl, verzinkt

Antrieb

Nennspannung 400 V

Antriebsmedium Flachriemen

*Die Kombination der Maximalwerte ist nicht immer méglich.

Abmessungen
S M P
o:x:mcomcmcce::mcna:xcmcne:::mmummummummmmm]%’ W
K
8| 2|
= e || — 2
E ( 2
o B e |
S>> | BF
ML ™
BF Nennbreite 420, 620, 840 mm (andere auf Anfrage)
LW Lichte Weite BF (+120/—90 mm je Seite bei flexibler Seitenfihrung)
ML Modullénge max. 4080 mm
™ Modulbreite BF + 80 mm
P Rollenteilung 60 mm
o Winkel der Rollen 7°/15,2°
HSG Hoéhe Seitenfihrung 35 — 65 mm

Hoéhe Setienfihrung auf der Ausrichtungsseite 120 mm als gleitende oder rollende Ausfihrung
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Rollenférderer



24V

48V

400V

GURTFORDERER
BM 8350
Gerade
Angetrieben

a8

Produkibeschreibung

Der Gurtférderer Light ist ein in Zonen aufgeteilter staudrucklos arbeitender
Gurtférderer, dessen Antrieb auf der Interroll-RollerDrive basiert. Es kénnen einerseits
kleine, andererseits nicht rollenbahntaugliche Produkte transportiert und gestaut
werden. Nicht geeignet fir Reversierbetrieb.

Lieferumfang

- Lieferung inkl. 1 Sensor pro Zone
- Modul ist komplett montiert und vorverkabelt
- Stitzen und Endkappen bitte separat bestellen
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Technische Daten

GURTFORDERER

BM 8350
Gerade
Angetrieben

Allgemeine technische Daten

Max. Traglast pro Zone* 50 kg
Férdergeschwindigkeit* Max. 0,8 m/s
Steigung/Gefalle* Max. 15°
Umgebungstemperatur +5 bis +40 °C

Antrieb

Nennspannung 24/48 V

Motortyp Interroll RollerDrive EC5000
Durchmesser Antriebsrolle 50 mm

Steuerung MultiControl

Material

Férdergurt Polyester mit PVC-Beschichtung
Gurtabtragung Rollen, Interroll Serie 1700

*Die Kombination der Maximalwerte ist nicht immer méglich.

Abmessungen

DOT.

<o

ML

ZL

e s a T e e e e

e e me

S e e e s

e e e e

S e e s

e s e

BF Nennbreite
LW Lichte Weite

ML Modullénge

ZL Zonenlénge

™ Modulbreite

P Rollenteilung

HSG  Héhe Seitenfihrung
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420, 620, 840 mm (max. 840 mm) (andere auf Anfrage)

BF

ZL x Zonenzahl, max. 4320 mm

max. 1080 mm

BF + 80 mm

90 mm unter dem Band, 60 mm zwischen den Zonen

120 mm

BF

HSG
121

™

(A%

@50

40
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Guriforderer



24V

48V

400V

GURTFORDERER
BM 8360

Kurve

Angetrieben

50

Produkibeschreibung

Die Belt Curve Light ist eine in Zonen aufgeteilte staudrucklos arbeitende Gurtkurve,
deren Antrieb auf der Interroll-RollerDrive basiert. Es kdnnen einerseits kleine,
andererseits nicht rollenbahntaugliche Produkte transportiert und gespeichert werden.

Nicht geeignet fir Reversierbetrieb.

Lieferumfang

- Lieferung inkl. 1 Sensor pro Zone
- Modul ist komplett montiert und vorverkabelt
- Stitzen und Endkappen bitte separat bestellen
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Technische Daten

GURTFORDERER

BM 8360

Kurve
Angetrieben

Allgemeine technische Daten
Max. Traglast pro Zone*
Férdergeschwindigkeit*

Steigung/Gefille

20 kg
Max. 0,5 m/s

Nicht geeignet

Umgebungstemperatur +5 bis +40 °C

Antrieb

Nennspannung 24/48 V

Motortyp Interroll RollerDrive EC5000

Anzahl Zonen (N)

Steverung

1 bei 45°, 2 bei 90°

MultiControl

Material
Férdergurt

Gurtabtragung

Polyester mit PVC-Beschichtung

Rollen, Interroll Serie 1700

*Die Kombination der Maximalwerte ist nicht immer méglich.
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u
t— A%
BF Nennbreite

LW Lichte Weite
o Winkel
™ Modulbreite

HSG  Héhe Seitenfihrung
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420, 620 mm (andere auf Anfrage)
BF

1 x 45°/90° (2 x 45°)

BF + 80 mm

120 mm

51

Rollenférderer

Guriforderer

Schliusselprodukte

Zubehor



24V

48V

400V

GURTFORDERER
BM 8410/8420
Gerade
Kopfantrieb

52

Produkibeschreibung

Der Gurtférderer dient dem Transport von Stiickgitern, die nicht rollenbahntauglich
sind, in der Ebene und allen Arten von Stiickgitern bei Steigung und Gefdlle.
Der Gurtférderer ist erhdltlich mit Getriebemotor (BM 8410) oder Trommelmotor (BM

8420).

Die Ausfihrung mit Getriebemotor (BM 8410) ist auch im Kihlbereich einsetzbar.

Lieferumfang

- Lieferung inkl. 1 Sensor
- Modul ist komplett montiert

- Stitzen bitte separat bestellen
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Technische Daten

GURTFORDERER
BM 8410/8420

Gerade

Kopfantrieb

Allgemeine technische Daten

Max.

Max.

Traglast*

Traglast pro Modul*

Férdergeschwindigkeit*

Steigung/Geféille

50 kg/m (Standard)
220 kg
0,1 bis 2,5 m/s

Max. 6°

Umgebungstemperatur +5 bis +40 °C (Trommelmotor); =5 bis +40 °C (Getriebemotor)
Antrieb

Nennspannung 400 V

Elektrische Leistung Max. 1,1 kW

Motortyp

Trommelmotor/Getriebemotor

Materialien

Férdergurt

Gurtabtragung

Ebene: glatt, 2-lagig, PVC; Steigung/Gefdlle: langsgerillt

Verzinktes Stahlblech 2,5 mm; Verzinktes Stahlblech 3 mm (ab Nennbreite = 840 mm)

*Die Kombination der Maximalwerte ist nicht immer méglich.

Abmessungen
DOT.
<o - | W
CL ‘ ‘ (%%
@) ’EE s ©
| %) 9 2}
= : ) T - d —
= BF 40
BF Nennbreite 420, 620, 840 mm (andere auf Anfrage)
LW Lichte Weite BF (+120/—90 mm je Seite bei flexibler Seitenfihrung)
CL Modullénge 650 — 3000 mm
™ Modulbreite BF + 80 mm
HSG  Héhe Seitenfihrung 35 — 65 mm
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Guriforderer



24V

48V

400V

GURTFORDERER
BM 8411/8421
Gerade
Mittenantrieb

54

Produkibeschreibung

Der Gurtférderer dient dem Transport von Stiickgitern, die nicht rollenbahntauglich
sind, in der Ebene und allen Arten von Stiickgitern bei Steigung und Gefdlle.

Der Gurtforderer ist erhdltlich mit Getriebemotor (BM 8411) oder Trommelmotor (BM
8421).

Die Ausfihrung mit Getriebemotor (BM 8411) ist auch im Kihlbereich einsetzbar.

Lieferumfang

- Lieferung inkl. 1 Sensor
- Modul ist komplett montiert, ggf. in Abschnitte zerlegt
- Stitzen und Endkappen bitte separat bestellen
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GURTFORDERER
BM 8411/8421
Gerade

LW Lichte Weite
CL Modullénge
™ Modulbreite

HSG  Hoéhe Seitenfihrung

© 122021 Interroll

BF (+120/—90 mm je Seite bei flexibler Seitenfihrung)
1500 bis 20010 mm
BF + 80 mm

35 — 65 mm

Mittenantrieb

Technische Daten

Allgemeine technische Daten

Max. Traglast* 50 kg/m (Standard)

Max. Traglast pro Modul* 550 kg

Férdergeschwindigkeit* 0,1 bis 2,5 m/s

Steigung/Geféille Max. 18°

Umgebungstemperatur +5 bis +40 °C (Trommelmotor); =5 bis +40 °C (Getriebemotor)

Antrieb

Nennspannung 400 V

Elektrische Leistung Max. 3 kW

Motortyp Trommelmotor/Getriebemotor

Materialien

Férdergurt Ebene: glatt, 2-lagig, PVC; Steigung/Gefdlle: langsgerillt, 2-lagig, PYC

Gurtabtragung Verzinktes Stahlblech 2,5 mm; Verzinktes Stahlblech 3 mm (ab BF = 840 mm)
*Die Kombination der Maximalwerte ist nicht immer méglich.
Abmessungen
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BF Nennbreite 420, 620, 840 mm (andere auf Anfrage)
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Schliisselprodukte Guriforderer Rollenférderer

Zubehor



GURTFORDERER

BM 8432/8442

Gerade

Mittenantrieb + Bogen oben

24V Produkibeschreibung

Der Gurtférderer mit Bogen oben dient dem Transport von allen Arten von
48V Stiickgitern bei Steigung und Gefélle. Der Bogen reduziert Geré&usch und Aufschlagen
des Férderguts beim Uberfahren.
Der Gurtférderer ist erhdltlich mit Getriebemotor (BM 8432) oder Trommelmotor (BM
400V 8442).

Die Ausfihrung mit Getriebemotor (BM 8432) ist auch im Kihlbereich einsetzbar.

Lieferumfang

- Lieferung inkl. 1 Sensor
- Modul ist komplett montiert, ggf. in Abschnitte zerlegt
- Stitzen und Endkappen bitte separat bestellen
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Technische Daten

GURTFORDERER

BM 8432/8442

Gerade

Mittenantrieb + Bogen oben

Allgemeine technische Daten
Max. Traglast*

Max. Traglast pro Modul*
Férdergeschwindigkeit*

Steigung/Geféille

50 kg/m (Standard)
550 kg
0,1 bis 2,5 m/s (bei 50 kg)

Max. 18°

Umgebungstemperatur +5 bis +40 °C (Trommelmotor); =5 bis +40 °C (Getriebemotor)
Antrieb

Nennspannung 400 V

Elektrische Leistung Max. 3 kW

Motortyp

Trommelmotor/Getriebemotor

Materialien
Férdergurt

Gurtabtragung

2-lagig, PVC, léngsgerillt

Verzinktes Stahlblech 2,5 mm

Verzinktes Stahlblech 3 mm (ab BF = 840 mm)

*Die Kombination der Maximalwerte ist nicht immer méglich.
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57

Schliisselprodukte Gurtforderer Rollenférderer

Zubehor



24V

48V

400V

GURTFORDERER
BM 8432/8442

Gerade

Mittenantrieb + Bogen oben

Abmessungen

a6k

BF Nennbreite
LW Lichte Weite
ML Modulléinge

CL Lange des Steig. oder
Gefalleteils

TL Top-Lange
™ Modulbreite
HSG  Héhe Seitenfilhrung

(3 Neigungswinkel

58

TL

420, 620, 840 mm (andere auf Anfrage)
BF (+120/—90 mm je Seite bei flexibler Seitenfihrung)
1500 bis 20010 mm

ML - TL

720 bis 2160 mm
BF + 80 mm
35 — 65 mm

6°/9°/12°/15°/18°

HSG

un

—
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GURTFORDERER

BM 8432/8442

Gerade

Mittenantrieb + Bogen oben
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Schlisselprodukte Guriférderer Rollenférderer

Zubehor



GURTFORDERER

BM 8433/8443
Gerade

Mittenantrieb + Vorlauf

24V Produkibeschreibung

Der Gurtférderer mit Vorlauf dient dem Transport von allen Arten von Stickgitern
48V bei Steigung und Gefdlle. Der Vorlauf erméglicht den sanften Ubergang am unteren

Knick des Gurtférderers, z. B. an der Schnittstelle mit einem Rollenférderer.

Der Gurtférderer ist erhdltlich mit Getriebemotor (BM 8433) oder Trommelmotor (BM
400V 8443).

Die Ausfihrung mit Getriebemotor (BM 8433) ist auch im Kihlbereich einsetzbar.

Lieferumfang

- Lieferung inkl. 1 Sensor
- Modul ist komplett montiert, ggf. in Abschnitte zerlegt
- Stitzen und Endkappen bitte separat bestellen
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Technische Daten

GURTFORDERER

BM 8433/8443
Gerade

Mittenantrieb + Vorlauf

Allgemeine technische Daten
Max. Traglast*

Max. Traglast pro Modul*
Férdergeschwindigkeit*

Steigung/Geféille

50 kg/m (Standard)
550 kg
0,1 bis 2,5 m/s (bei 50 kg)

Max. 18°

Umgebungstemperatur +5 bis +40 °C (Trommelmotor); =5 bis +40 °C (Getriebemotor)
Antrieb

Nennspannung 400 V

Elektrische Leistung Max. 3 kW

Motortyp

Trommelmotor/Getriebemotor

Materialien
Férdergurt

Gurtabtragung

2-lagig, PVC, léngsgerillt

Verzinktes Stahlblech 2,5 mm

Verzinktes Stahlblech 3 mm (ab BF = 840 mm)

*Die Kombination der Maximalwerte ist nicht immer méglich.

© 122021 Interroll

61

Schliisselprodukte Gurtforderer Rollenférderer

Zubehor



24V

48V

400V

GURTFORDERER
BM 8433/8443

Gerade
Mittenantrieb + Vorlauf

Abmessungen

BF
LW
ML

CL

BL
™

HSG

62

Nennbreite

Lichte Weite
Modullénge

Lange des Steig. oder
Gefalleteils

Bodenlénge
Modulbreite
Héhe Seitenfihrung

Neigungswinkel

420, 620, 840 mm (andere auf Anfrage)
BF (+120/—90 mm je Seite bei flexibler Seitenfihrung)
1500 bis 20010 mm

ML — BL

720 bis 1020 mm
BF + 80 mm
35 — 65 mm

6°/9°/12°/15°/18°

1 2
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GURTFORDERER

BM 8433/8443
Gerade

Mittenantrieb + Vorlauf
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Schlisselprodukte Guriférderer Rollenférderer

Zubehor



GURTFORDERER

BM 8434/8444

Gerade

Mittenantrieb + Bogen oben + Vorlauf

24V Produkibeschreibung

Der Gurtférderer dient dem Transport von allen Arten von Stickgitern bei Steigung
48V und Gefélle. Bogen und Vorlauf erméglichen den sanften und leiseren Ubergang am

oberen und unteren Knick.

Der Gurtférderer ist erhdltlich mit Getriebemotor (BM 8434) oder Trommelmotor (BM
400V 8444).

Die Ausfihrung mit Getriebemotor (BM 8434) ist auch im Kihlbereich einsetzbar.

Lieferumfang

- Lieferung inkl. 1 Sensor
- Modul ist komplett montiert, ggf. in Abschnitte zerlegt
- Stitzen und Endkappen bitte separat bestellen
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Technische Daten

GURTFORDERER
BM 8434/8444
Gerade

Mittenantrieb + Bogen oben + Vorlauf

Allgemeine technische Daten
Max. Traglast*

Max. Traglast pro Modul*
Férdergeschwindigkeit*

Steigung/Geféille

50 kg/m (Standard)
550 kg
0,1 bis 2,5 m/s (bei 50 kg)

Max. 18°

Umgebungstemperatur +5 bis +40 °C (Trommelmotor); =5 bis +40 °C (Getriebemotor)
Antrieb

Nennspannung 400 V

Elektrische Leistung Max. 3 kW

Motortyp

Trommelmotor/Getriebemotor

Materialien
Férdergurt

Gurtabtragung

2-lagig, PVC, léngsgerillt

Verzinktes Stahlblech 2,5 mm
Verzinktes Stahlblech 3 mm (ab BF = 840 mm)

*Die Kombination der Maximalwerte ist nicht immer méglich.
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Schliisselprodukte Gurtforderer Rollenférderer

Zubehor



24V

48V

400V

GURTFORDERER
BM 8434/8444

Gerade
Mittenantrieb + Bogen oben + Vorlauf

Abmessungen
BL
R e
<
e}
(<2}
BF Nennbreite
LW Lichte Weite
ML Modullénge
CL Lange des Steig. oder

TL
BL
™

HSG

66

Gefalleteils
Top-Lange
Bodenlénge
Modulbreite

Hoéhe Seitenfihrung

Neigungswinkel

ert

A

556

420, 620, 840 mm (andere auf Anfrage)
BF (+120/—90 mm je Seite bei flexibler Seitenfihrung)
1500 bis 20010 mm

ML - TL — BL

720 bis 2160 mm
720 bis 1020 mm
BF + 80 mm
35 — 65 mm

6°/9°/12°/15°/18°

HSG

121

I =
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GURTFORDERER

BM 8434/8444

Gerade

Mittenantrieb + Bogen oben + Vorlauf
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Schlisselprodukte Guriférderer Rollenférderer

Zubehor



24v

48V

400V

GURTFORDERER
BC 4727

Kurve

Produkibeschreibung

Mit einer Férdergeschwindigkeit von mehr als 2,85 m/s ist die Gurtkurve fir hohe
Leistung und stérungsfreien Betrieb in verschiedenen Applikationen konzipiert. Die
Kurven sind in mehreren Breiten, Winkeln und Gewichtsklassen verfiigbar.

Die Gurtkurven kénnen in héheren und niedrigeren Temperaturbereichen betrieben
werden, was einen deutlichen Vorteil gegeniiber géngigen Lésungen wie z. B.
friktionsgetriebene Férderer darstellt. Ein weiterer Vorteil ist der schnelle Gurtwechsel.
Dank der ausgekligelten Konstruktion muss die Antriebsstation beim Gurtwechsel nicht
abgebaut werden und so wird Zeit gespart.

68
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GURTFORDERER
BC 4727

Kurve
Technische Daten
Allgemeine Technische Daten
Max. Traglast* 75 kg/m
Nennspannung 400 V
Férdergeschwindigkeit* Uber 3 m/s
Umgebungstemperatur —15 °C bis 55 °C
Material
Férdergurt Flexam EF 10/2 0+A22 Black AS FR
andere auf Anfrage
Gleitbett 2,5 mm Stahlblech
Farbe Alle RAL Farben méglich.
*Die Kombination der Maximalwerte ist nicht immer méglich.
Abmessungen
19
&
— L
* o
o
B
F Winkel 15° - 180°
IR Innenradius 300 - 4267 mm
LW Lichte Weite 300 - 1600 mm
T.OB.  Férderhshe 600 - 3000 mm
SG Héhe der Seitenfihrung 120 - 3000 mm
Andere Gréfen auf Anfrage.
©1212021 Interroll 69

Schliisselprodukte Guriforderer Rollenférderer

Zubehor



GURTFORDERER
BC 1200

Kurve

24V Produkibeschreibung

Mit einer Férdergeschwindigkeit von 2,5 m/s ist die Gurtkurve fir hohe Leistung und
48V stérungsfreien Betrieb in verschiedenen Applikationen konzipiert. Die Kurven sind in

mehreren Breiten, Winkeln und Gewichtsklassen verfigbar.
400V Die Gurtkurven kénnen in hdheren und niedrigeren Temperaturbereichen betrieben
werden, was einen deutlichen Vorteil gegeniiber géngigen Lésungen wie z. B.
friktionsgetriebene Férderer darstellt. Ein weiterer Vorteil ist der schnelle Gurtwechsel,
sowohl bei Verwendung von mechanischem Gurtverbinder als auch bei endlos
verschweif3ten Gurten. Dank der ausgekligelten Konstruktion muss die Antriebsstation
beim Gurtwechsel nicht abgebaut werden und so wird Zeit gespart. Dariiber hinaus
erméglichen die zylindrischen Umlenkrollen einen kleinen Spalt zum néchsten Férderer
und erleichtern dadurch den Transport von kleinen Férdergitern.
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Technische Daten

GURTFORDERER
BC 1200

Kurve

Allgemeine Technische Daten

Max. Traglast* 75 kg/m

Nennspannung 400 V

Férdergeschwindigkeit* 2,5m/s

Umgebungstemperatur —15 °C bis 55 °C

Material

Férdergurt Flexam EF 10/2 0+A22 Black AS FR
andere auf Anfrage

Gleitbett 3 mm Stahlblech

Farbe Alle RAL Farben méglich.

*Die Kombination der Maximalwerte ist nicht immer méglich.

Abmessungen

F Winkel

IR Innenradius

LW Lichte Weite

T.O.B. Férderhéhe

SG Héhe der Seitenfihrung
OR AuBenradius

Andere Gréfen auf Anfrage.
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30° - 180°

400 - 1900 mm
bis zu 1200 mm
217 - 3000 mm
120 - 600 mm

IR + LW = max. 2200 mm

TOB i SG
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Schliisselprodukte Gurtforderer Rollenférderer

Zubehor



GURTFORDERER
BM 8465

Streifenmerge

24V Produkibeschreibung

Die Streifenmerge ist ein Gurtférderer mit einer 30° oder 45° angewinkelten
48V Anschlussseite. Diese Férderereinheit erméglicht das Zusammenfihren von zwei
Férdererlinien im entsprechenden Winkel. Durch den Einsatz von zusétzlichen
Sortierelementen ermdglicht die Streifenmerge zudem die Aufteilung des
Férderflusses. Die Férdergurte sind in der Breite von 50 mm fir sehr kleine Giter
verfigbar. Die Streifenmerge hat eine besonders geringe Gesamthéhe von 150 mm.

400V

Lieferumfang

- Modul ist komplett montiert
- Stitzen, Seitenfihrung und Sensor bitte separat bestellen
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Technische Daten

GURTFORDERER

BM 8465

Streifenmerge

Allgemeine technische Daten

Max. Traglast
Férdergeschwindigkeit

Steigung/Gefille

50 kg
0,1 bis 3,0 m/s

Nicht geeignet

Umgebungstemperatur +5 bis +40 °C
Antrieb
Nennspannung 400 V/50 Hz/3 Phasen

Elektrische Leistung
Motortyp
Durchmesser Antriebsrolle

Durchmesser Umlenkrolle

425 W

Interroll-Synchron-Trommelmotor

101 mm mit Keilnuten

70 mm mit Keilnuten

Materialien

Elastischer Gurt, Strukturierte Oberfléche, Schwerentflammbar nach DIN EN 20340, Riemenbreite 50 mm

™

BF

Férdergurt
Gurtabtragung Verzinktes Stahlblech
Abmessungen
\I
| I
l O
] !
w |
o
|
]
]
ClL
o Winkel 30°/45°

BF Nennbreite
GH Bauhshe
Mittlere Lange

™ Modulbreite
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420, 620, 840, 1020, 1220 mm
150 mm
Siehe Anwendungshinweise Seite 127

BF + 80 mm

I
ﬂé
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Guriforderer



24v

48V

400V

GURTFORDERER
BM 4430/4445

Riemenmerge

74

Produkibeschreibung

Die Riemenmerge ist ein Guritférderer mit schrager Anschlusskante in den Winkeln 30°
oder 45°. Mit diesem Férderelement kann man zwei Férderlinien in den
entsprechenden Winkeln zusammenfihren. Unter Verwendung von zusétzlichen
Sortierelementen lassen sich damit auch Férderstréme trennen. Die Férderriemen gibt
es in den Breiten 90 mm und 40 mm fir besonders kleine Férdergiter. Die
Riemenmerge ist mit 270 mm besonders flach in der Bauhshe.

Lieferumfang

- Modul ist komplett montiert
- Stitzen, Seitenfihrung und Sensor bitte separat bestellen

© 1212021 Interroll



Technische Daten

GURTFORDERER
BM 4430/4445

Riemenmerge

Allgemeine technische Daten
Max. Traglast*

Max. Traglast pro Modul*
Férdergeschwindigkeit*

Steigung/Geféille

50 kg/m
100 kg
0,1 bis 2,0 m/s

Nicht geeignet

Umgebungstemperatur —5 bis +40 °C
Antrieb
Nennspannung 400 V/50 Hz/3 Phasen

Elektrische Leistung

Motortyp

Durchmesser Antriebsrolle
Durchmesser Umlenkrolle, gerade Seite

Durchmesser Umlenkrolle, schriage Seite

0,37 bis 1,10 kW

Getriebemotor 0,37 kW bis 1,10kW
92/120 mm

92/120 mm

70 mm

Materialien

Férdergurt

Gurtabtragung

Strukturierte Oberfléche

Schwerentflammbar nach DIN EN 20340 (Option)

Weitere Oberflachen auf Anfrage
Riemenbreite 90 oder 40 mm

Kunststoff-Gleitprofile

*Die Kombination der Maximalwerte ist nicht immer méglich.
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Schliisselprodukte Gurtforderer Rollenférderer

Zubehor



GURTFORDERER
BM 4430/4445

Riemenmerge

Abmessungen

400V

BF

o Winkel 30°/45°
BF Nennbreite 420, 620, 840, 1020 mm
andere auf Anfrage
GH Bauhshe 270 mm
Mittlere Lange Siehe Anwendungshinweise Seite 127
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GURTFORDERER
BM 4430/4445

Riemenmerge
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Schlisselprodukte Guriférderer Rollenférderer

Zubehor



SCHLUSSELPRODUKTE
RM 8711 HIGH PERFORMANCE DIVERT (HPD) 24/48 V MASTER
RM 8712 HIGH PERFORMANCE DIVERT (HPD) 400 V MASTER

24V Produkibeschreibung

Der High Performance Divert (HPD) dient dem Ausschleusen von Stiickgitern mit
48V vorzugsweise glatter Bodenfléche in verschiedenen Winkeln nach rechts oder links in
eine seitliche Bahn. Der HPD ist in zwei Antriebsvarianten verfigbar:

400V HPD 24/48-V-Master, bei dem 24/48-V-Motoren fir Fahr- und Schwenkantrieb
eingesetzt werden

HPD 400-V-Master, bei dem der Fahrantrieb vom Flachriemenférderer genutzt und
der Schwenkantrieb mit einem eigenen 24/48-V-Motor betrieben wird

Ein HPD kann je nach Férdergut aus mehreren Kassetten von jeweils 120 mm Lénge
bestehen.

Lieferumfang

- Bei Einsatz in Zonenférderer Lieferung inkl. Sensorkit und Kabelsatz
- Lieferung inkl. Befestigungsset, Seitenfihrungs-Kit und Steuerkarte
- Lieferung ohne Rollenférderer
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SCHLUSSELPRODUKTE

RM 8711 HIGH PERFORMANCE DIVERT (HPD) 24/48 V MASTER
RM 8712 HIGH PERFORMANCE DIVERT (HPD) 400 V MASTER

Technische Daten

RM 8711 RM 8712
Allgemeine technische Daten
Max. Traglast* 50 kg 50 kg
Max. Schwenkrollengeschwindigkeit* 1,4 m/s Wie Rollenbahn
Schwenkzeit 0,3 s pro 90° 0,3 s pro 90°
Ausschleuswinkel 30°/45°/90° 30°/45°/90°
Umgebungstemperatur +5 bis +40 °C +5 bis +40 °C
Antrieb Schwenkmotor
Nennspannung 24/48 V 24/48 V
Antrieb Fahrmotor
Nennspannung Fahrmotor 24/48 V Uber den 400-V-Flachriemenférderer
Steuerungsvarianten MultiControl MultiControl

*Die Kombination der Maximalwerte ist nicht immer méglich.

Abmessungen
RM 8711 60
} H@H@H©H@EGH@H@E@H@®D %lg
BF
BF + 80
RM 8712
© 60
° HODO0DCOOODH ©
&
&
&
&
BF
BF + 80
BF Nennbreite 420, 620, 840 mm (andere auf Anfrage)

ML Modullénge
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120 mm x férdergutabhéingige Kassettenanzahl

420

D T ) - i W VI -y Wy N

420
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24V

48V

400V

SCHLUSSELPRODUKTE
RM 8731 TRANSFER

Produkibeschreibung

Der Transfer 24/48 V dient dem Aus- oder Einschleusen eines geeigneten Foérdergutes
im 90°-Winkel aus einer Rollenbahn heraus oder in eine Rollenbahn hinein. Das
Stiickgut &ndert dabei seine Richtung und seine Orientierung im Férderfluss, das heif3t
Langs- wird zu Quertransport und umgekehrt.

Lieferumfang

- Bei Einsatz in Zonenférderer Lieferung inkl. Sensorkit und Kabelsatz
- Lieferung inkl. Befestigungsset, Seitenfihrungs-Kit und Steuerkarte
- Lieferung ohne Rollenférderer
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Technische Daten

SCHLUSSELPRODUKTE
RM 8731 TRANSFER

Allgemeine technische Daten

Max. Traglast*

Riemengeschwindigkeit
Hubzeit
Steigung/Gefélle

Umgebungstemperatur

50 kg (Standard)
25 kg (Chill

1,0 m/s
0,3s
Nicht geeignet

+5 bis +40 °C

Antrieb Hub und Riemen
Nennspannung

Steverung

24 V / 48 V (Antriebsmotor und Hubmotor)

MultiControl

*Die Kombination der Maximalwerte ist nicht immer méglich.

Abmessungen

BF

240
270

max. 630
min. 490 - mx. 800
BF Nennbreite

C1 bis C5  Schwertabstand

Anzahl Schwerter

© 122021 Interroll

420, 620, 840 mm (andere auf Anfrage)
flexible Absténde in Vielfachen von 60 mm oder 90 mm

max. 5

Rollenférderer

Schlisselprodukte Guriférderer

Zubehor



24V

48V

400V

SCHLUSSELPRODUKTE
RM 8830
Durchgangsklappe

Produkibeschreibung

Die nach oben schwenkbare Durchgangsklappe als Unterbau eines Férdermoduls
bietet Zugang zu Bereichen hinter der Férdertechnik und einen schnellen Fluchtweg im

Fall von Gefahr. Die Schwenkbewegung erfolgt Giber einen innovativen
Drehmechanismus.

Lieferumfang

- Aufmontiertes Férdermodul bitte separat bestellen
- Modul ist komplett montiert
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Technische Daten

SCHLUSSELPRODUKTE

RM 8830

Durchgangsklappe

Allgemeine technische Daten

Max. Traglast* 100 kg (inkl. aufmontiertes Modul)
Umgebungstemperatur —5 bis +40 °C
Steigung/Gefille Nicht geeignet

*Die Kombination der Maximalwerte ist nicht immer méglich.

Abmessungen

ML

BF Nennbreite 420, 620, 840 mm (andere auf Anfrage)
T.O.R. Min. Héhe Oberkante Rolle 700 mm
ML Modullénge 1000 bis 1300 mm

Durchgangsbreite ML — 240 mm

© 122021 Interroll
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TOR

BF + 210
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Rollenférderer

Guriforderer

Schlisselprodukte

Zubehor



24v

48V

400V

SCHLUSSELPRODUKTE
RM 6006
Heber

Produkibeschreibung

Die Hubstation besteht aus einer Sdulenkonstruktion und einem Hubwagen, auf den
eine Rollenbahn montiert wird. Ein Schneckengetriebemotor mit Bremse senkt und hebt
den Hubwagen motorisch tber einen Gurt.

Lieferumfang

- Kabelschlepp ist vormontiert

- Modul ist komplett montiert, inkl. Sensorik, jedoch nicht elekirisch verkabelt
- Ohne Férdermodul

- Schutzgitter und Sicherheitselemente bitte separat anfragen
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SCHLUSSELPRODUKTE
RM 6006
Heber

Technische Daten

Allgemeine technische Daten

Max. Traglast* 150 kg

Hubgeschwindigkeit 0,1 bis 0,6 m/s
Umgebungstemperatur —5 bis +40 °C

Max. Hubhshe 6000 mm

Anfahrposition 2

Hubséule 200 x 80 mm (Aluminiumprofil)
Antrieb

Motortyp Schneckengetriebemotor mit Bremse, Frequenzregelung bauseits
Nennspannung 400 V/50 Hz/3 Phasen

Max. elektrische Leistung 2,2 kW

Antriebsmedium Gurt

*Die Kombination der Maximalwerte ist nicht immer méglich.

Abmessungen
920
700
m ©
1
I W
| T
1|
I
BF
o~
F T
= )
- §
BF Nennbreite 420, 620, 840 mm (bei Verwendung von Interroll-Modulen)
H1 Unteres Anfahrmaf3 Min. 300 mm
H2 Oberes Anfahrmaf} H1 + Hubhohe
H Bauhshe H2 + 600 (max. 8000 mm)
CW Breite aufmontierter Férdertechnik Max. 1300 mm

Hinweis: Ab einer Bauhdhe von 4000 mm muss die Hubstation im oberen Teil bauseits abgestitzt werden.

©12]2021 Interroll 85

Schlisselprodukte



24v

48V

400V

SCHLUSSELPRODUKTE
RM 6008
Heber

86

Produkibeschreibung

Dieser Vertikalférderer besteht aus einer Saulenkonstruktion und einem Hubwagen,
auf den Férdertechnikkomponenten aufmontiert werden kénnen. Als Zugmittel dienen
zwei umlaufende Zahnriemen. Der geplante Antrieb befindet sich oben. Eine
Integration eines Drehgebers ist méglich. Dieser Heber ist optional einsetzbar bei
héheren Geschwindigkeiten und mehreren Anfahrpositionen.

Lieferumfang

- Kabelschlepp ist vormontiert

- Modul ist komplett montiert, inkl. Sensorik, jedoch nicht elektrisch verkabelt
- Ohne Férdermodul

- Schutzgitter und Sicherheitselemente bitte separat anfragen
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SCHLUSSELPRODUKTE

Technische Daten

RM 6008
Heber

Allgemeine technische Daten

Max. Traglast* 250 kg

Hubgeschwindigkeit 0,1 bis 1,0 m/s
Umgebungstemperatur —5 bis +40 °C

Max. Hubhshe 6000 mm

Anfahrposition Min. 2

Hubséule 200 x 80 mm (Aluminiumprofil)
Antrieb

Motortyp Schneckengetriebemotor mit Bremse, Frequenzregelung bauseits
Nennspannung 400 V/50 Hz/3 Phasen

Max. elektrische Leistung 2,2 kW

Antriebsmedium Zahnriemen

*Die Kombination der Maximalwerte ist nicht immer méglich.

Abmessungen
1029
800 ‘
[k
P _!
4
]S
e || o | | W
T [ : |
BF
G
[ N
T
T
BF Nennbreite 420, 620, 840 mm (bei Verwendung von Interroll-Modulen)
H1 Unteres Anfahrmaf3 Min. 500 mm
H2 Oberes Anfahrmaf} H1 + Hubhohe
H Bauhshe H2 + 800 (max. 8000 mm)
CW Breite aufmontierter Férdertechnik Max. 1300 mm

Hinweis: Ab einer Bauhdhe von 4000 mm muss die Hubstation im oberen Teil bauseits abgestitzt werden.
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24V

48V

400V

SCHLUSSELPRODUKTE
SPIRAL LIFT

Produkibeschreibung

Der Interroll Spiral Lift beférdert vertikal Kisten, Behélter und Giter in allen Formen
und Gréf3en fir die unterschiedlichsten Industrien. Er ist die beste Wahl fir
kontinuierlichen vertikalen Transport mit hohem Durchsatz. Der Spiral Lift ist in vielen
Konfigurationen erhdlilich, ist extrem leise im Betrieb und verfigt Gber eine kleine
Stellflache, die eine optimale Raumausnutzung erméglicht. Die sich Gberlappenden
Schlittensegmente bieten zusétzliche Sicherheit fir den Bediener. Die bewéhrte
Konstruktion mit rollender Abtragung sorgt fir weniger Reibung, was zu erheblichen
Energieeinsparungen fihrt. Dank seines selbstspannenden Kettenantriebes ist der neue
Spiral Lift Guferst wartungsarm. Der Zugriff auf den Kettenmechanismus ist sehr
einfach, so dass die Ausfallzeit sich auf ein Minimum reduzieren ldsst.
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Technische Daten

SCHLUSSELPRODUKTE
SPIRAL LIFT

Allgemeine technische Daten

Geschwindigkeit

Max. Traglast

0,17 bis 1 m/s
bis zu 100 kg/m je nach Modell

400 + 600 mm = max. 50 kg
760 + 900 mm = max. 100 kg

Antrieb
Motortyp Getriebemotor
Nennspannung 400 V
Umgebungstemperatur —15 bis +50 °C
Abmessungen
I
4
I
— G
~
—
i~ L
T
\
LW, T
—| A
] —
T
CDh
oD
LW Lichte Weite
H1 Héhe 1
H2 Hahe 2
CD Mittendurchmesser
oD Aussendurchmesser

*siehe nachfolgende Tabelle

© 122021 Interroll

Min. 367,5 mm (schmale Ausfihrung)
Min. 450 mm (breite Ausfihrung)

abhdngig vom Typ*

abhdngig von der Lamellenbreite*
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24V

48V

400V

SCHLUSSELPRODUKTE

SPIRAL LIFT

Lamellenbreite Mittendurch A durcl Max. H2 absteigend* Max. H2 aufsteigend** Bemerkung

400 mm for LW = 1500 mm 2000 mm H1 + 13357 mm H1 + 10275 mm

420 mm

600 mm for LW = 1700 mm 2400 mm H1 + 15138 mm H1 + 11645 mm

620 mm

760 mm fir LW = 2200 mm 3000 mm H1 + 19590 mm H1 + 15070 mm fur feste Produkte
840 mm

900 mm fir LW = 3000 mm 4000 mm H1 + 26714 mm H1 + 20549 mm fir weiche Produkte

840 mm

*max. 13 Windungen, **max. 10 Windungen

90
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SCHLUSSELPRODUKTE
SPIRAL LIFT
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24V

48V

400V

SCHLUSSELPRODUKTE
RM 8811 ENDSTOPP

Produkibeschreibung

Der Endstopp ist ein fest montierter mechanischer Abschluss einer Férderlinie, der
ankommendes Férdergut anhélt und aufstaut. Der Endstopp wird am Ende von
Gefélle- oder Friktionsrollenbahnen oder zum sicheren Abschluss aller anderen

Férderlinien verwendet.

Lieferumfang

- Endstopp inkl. Befestigungsmaterial

92
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Technische Daten

SCHLUSSELPRODUKTE
RM 8811 ENDSTOPP

Allgemeine technische Daten

Maximaler Staudruck 300 N
Abmessungen
o
«©
(o, s I s J s J o J s I e« s ) s J s J s 5 s s J ¢ s ) s J e o
OOOOOOOOOOOOOOOOOOOOQ_
BF
BF Nennbreite 420, 620, 840 mm (andere auf Anfrage)

© 122021 Interroll

115

93

Rollenférderer

Guriforderer

Schlisselprodukte

Zubehor



24V

48V

400V

SCHLUSSELPRODUKTE
RM 8812 BLATTSPERRE

Produkibeschreibung

Die Interroll Blattsperre ist eine elekirisch betriebene Stoppsperre, die zwischen den
Rollen nach oben fahrt, um Férdergut anzuhalten oder aufzustauen. Stoppsperren
werden oftmals in Verbindung mit Férderkomponenten wie z.B. Transfers und Pusher
eingesetzt, um Produkte auszurichten oder Abléufe zu koordinieren.

Lieferumfang

- Modul ist komplett montiert, inkl. Sensorik und Steuerkarte

94
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SCHLUSSELPRODUKTE
RM 8812 BLATTSPERRE

Technische Daten

Allgemeine technische Daten

Maximaler Staudruck 100 N
Umgebungstemperatur +5 bis +40 °C
Antrieb
Nennspannung 24/48 V
Abmessungen
DOT BF - 184
-
—] il
o €] °
[l 1 [l 8 [ Y A— =
> U
®
©
415 BF + 70
BF Nennbreite 420, 620, 840 mm (andere auf Anfrage)
P Min. Rollenteilung 90 mm
AH Hub 25 mm (5 mm unter Rollenoberkante bis 20 mm Gber Rollenoberkante)

© 122021 Interroll
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24V

48V

400V

SCHLUSSELPRODUKTE

MULTICONTROL Al
For EC5000 24 V

35 W, mit Analog-Schnittstelle

Anwendungsbereich

Staudruckloses Férdern (ZPA) fur
Anlagen mit mittlerer bis grofer
Anzahl von Férderzonen.
Ansteuerung des Interroll Transfers
und High Performance Divert sowie
des Interroll Pallet Drives (Uber
Pallet Control).

96

Produkibeschreibung

Die MultiControl ist eine Vier-Zonen-Steuerung. Das bedeutet, dass bis zu vier RollerDrive
EC5000 Al und vier Zonensensoren angeschlossen werden kénnen. Durch die Verwendung von
Y-Leitungen wird der Anschluss von weiteren vier Ein- oder Ausgéngen erméglicht. Die
Anschlisse lassen sich individuell konfigurieren.

Die MultiControl ist multiprotokollféhig. PROFINET, EtherNet/IP und EtherCat kénnen durch
einfaches Umschalten genutzt werden.

Mit Hilfe der MultiControl werden Sensoren und RollerDrive unmittelbar in die Feldbusebene
integriert. Eine zusétzliche Sensor-/Aktor-Ebene und damit weitere Kommunikationsleitungen
oder ein Gateway werden Uberflissig. Die Stromversorgung erfolgt Gber Standard-
Flachbandleitungen. Diese kénnen einfach auf die benétigte Ldnge abgeschnitten werden und
durch die Durchdringungstechnologie der MultiControl ist eine sehr schnelle Verkabelung
mdglich.

Die separate Spannungsversorgung erlaubt das sichere Abschalten der RollerDrive, wéhrend die
Buskommunikation und Sensoren weiter genutzt werden kénnen.

Die Adressierung und Namenszuordnung werden Uber eine SPS-Software, eine Web-
Bedienoberflache oder das Interroll Teach-in-Verfahren vorgenommen. Durch das Teach-in-
Verfahren ist die automatische Adressierung und die Konfiguration der MultiControl méglich.
AuBBerdem kann die Reihenfolge aller MultiControl in der Férderlinie festgestellt werden. Das
spart Zeit wéhrend der Inbetriebnahme vor Ort.
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Funktionen

SCHLUSSELPRODUKTE
MULTICONTROL Al

For EC5000 24 V

35 W, mit Analog-Schnittstelle

Leichte Handhabung — eine Steuerkarte fir PROFINET, EtherNet/IP und EtherCat (einfaches Umschalten der Bus-Protokolle)
Unabhdngige Spannungsversorgung fir RollerDrive
Plug & Play im Austauschfall — keine Adressierung oder Konfiguration notwendig
- Statusanzeige durch LEDs fir alle Funktionen und 170
Integrierte Logik fur staudruckloses Férdern inkl. Initialisierung
Sichere Kommunikation durch Zertifikate: PROFINET Conformance Class B, EtherNet/IP ODVA Conformance, EtherCat Conformance
Konfiguration Gber SPS, Web-Browser-Meni oder iber das Teach-in-Verfahren von:

- Timer

Fehlerhandling

Geschwindigkeit, Drehrichtung, Start- und Stopprampe der RollerDrive
Sensoreigenschaften

- Logik (Einzelplatz-/Blockabzug)

UL gelistet

Spannungsbegrenzung Uber Bremswiderstand
- Variable Prozessabbilder zur Optimierung der zwischen MultiControl und SPS ibertragenen Datenmengen
- Anschluss Funktionserde fir Schirm der Kommunikationsleitung
- Verpolschutz der Spannungsversorgung

Kurzschlussfeste Ausfihrung der Spannungsversorgung der Ein- und Ausgénge

Einsatzméglichkeiten

Einsatz einer SPS

Funktion einer SPS

Funktion der MultiControl

Nein

Ja

Ja

© 122021 Interroll

¢ Keine

¢ Beeinflussung der ZPA-Logik
* Tracking von Férdergitern

¢ Fehlerdiagnose

* Die SPS muss programmiert werden und steuert Gber dieses
Programm alle angeschlossenen RollerDrive

* Tracking von Férdergitern und Fehlerdiagnose

Realisierung der ZPA-Logik

Realisierung der ZPA-Logik
Umsetzung SPS-Vorgaben

Funktion als Ein-/Ausgangskarte

Sendet den Zustand aller Sensoren, von RollerDrive und ggf.

Fehlerinformationen an die SPS
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24V

48V

400V

SCHLUSSELPRODUKTE

MULTICONTROL Al
For EC5000 24 V

35 W, mit Analog-Schnittstelle

Technische Daten

Elektrische Daten
Nennspannung
Spannungsbereich

Stromaufnahme

Sicherungen

Schutzart

Umgebungstemperatur im Betrieb

Umgebungstemperatur bei Transport und

Lagerung

Max. Einbauhdhe Gber Meereshéhe

24V DC

24 V DC: 22 bis 28 V DC (Nur Spannungsversorgung der RollerDrive)

Logik-Versorgungsspannung:

MultiControl: max. 0,2 A + angeschlossene Sensoren/Aktoren = max. 1,6 A

+ Strom der RollerDrive EC5000*

- Fur Logik

— Fir RollerDrive

— Fiur Sensoren und |/Os, riicksetzbar

IP54
-30 °C bis +40 °C

-40 °C bis +80 °C

1000 m**

* Der Strom der EC5000 ist abhéngig von der Applikation, z. B. Férdergutgewicht, Férdergeschwindigkeit, Beschleunigungsrampe, und von der verwendeten
EC5000 (siehe entsprechendes Kapitel).

** Die Verwendung in Anlagen héher als 1000 m ist mdglich. Dies kann jedoch zur Reduzierung der Leistungswerte fihren.

MaBe

MultiControl

43
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L
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Grundplatte

163

SCHLUSSELPRODUKTE
MULTICONTROL Al

151

15

90
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325 325

Um den Magnetschlissel platzieren zu kénnen, muss der Abstand von der Oberkante der MultiControl zu benachbarten Bauteilen

mindestens 10 mm betragen.

Bestellinformationen

- Artikelnummer: S-1103563
- Lieferumfang: Grundplatte

© 122021 Interroll

For EC5000 24 V
35 W, mit Analog-Schnittstelle
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24V

48V

400V

SCHLUSSELPRODUKTE

MULTICONTROL BI

For EC5000 48 V
35 W, 50 W, mit Bus-Schnittstelle (CANopen)

Anwendungsbereich

Staudruckloses Férdern (ZPA) fur
Anlagen mit mittlerer bis grofer
Anzahl von Férderzonen.
Ansteuerung des Interroll Transfers
und High Performance Divert sowie

des Interroll Pallet Drives (Uber

Pallet Control). Ansteuerung der
RollerDrive EC5000 Bl in
Applikationen mit Positionierbedarf.

100

MultiContro|

Soror 1

o

1

Produkibeschreibung

Die MultiControl ist eine Vier-Zonen-Steuerung. Das bedeutet, dass bis zu vier RollerDrive
EC5000 Bl und vier Zonensensoren angeschlossen werden kénnen. Durch die Verwendung von
Y-Leitungen wird der Anschluss von weiteren vier Ein- oder Ausgéngen erméglicht. Die
Anschlisse lassen sich individuell konfigurieren.

Die MultiControl ist multiprotokollféhig. PROFINET, EtherNet/IP und EtherCat kénnen durch
einfaches Umschalten genutzt werden.

Mit Hilfe der MultiControl werden Sensoren und RollerDrive unmittelbar in die Feldbusebene
integriert. Eine zusétzliche Sensor-/Aktor-Ebene und damit weitere Kommunikationsleitungen
oder ein Gateway werden Uberflissig. Die Stromversorgung erfolgt Gber Standard-
Flachbandleitungen. Diese kénnen einfach auf die benétigte Ldnge abgeschnitten werden und
durch die Durchdringungstechnologie der MultiControl ist eine sehr schnelle Verkabelung
mdglich.

Die separate Spannungsversorgung erlaubt das sichere Abschalten der RollerDrive, wéhrend die
Buskommunikation und Sensoren weiter genutzt werden kénnen.

Die Adressierung und Namenszuordnung werden Uber eine SPS-Software, eine Web-
Bedienoberflache oder das Interroll Teach-in-Verfahren vorgenommen. Durch das Teach-in-
Verfahren ist die automatische Adressierung und die Konfiguration der MultiControl méglich.
AuBBerdem kann die Reihenfolge aller MultiControl in der Férderlinie festgestellt werden. Das
spart Zeit wéhrend der Inbetriebnahme vor Ort.

Link g
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Funktionen

Leichte Handhabung — eine Steuerkarte fir PROFINET, EtherNet/IP und EtherCat (einfaches Umschalten der Bus-Protokolle)

Unabhdngige Spannungsversorgung fir RollerDrive

SCHLUSSELPRODUKTE
MULTICONTROL BI

For EC5000 48 V

35 W, 50 W, mit Bus-Schnittstelle (CANopen)

Plug & Play im Austauschfall — keine Adressierung oder Konfiguration notwendig

- Statusanzeige durch LEDs fir alle Funktionen und 170
Integrierte Logik fur staudruckloses Férdern inkl. Initialisierung

- Sichere Kommunikation durch Zertifikate: PROFINET Conformance Class B, EtherNet/IP ODVA Conformance, EtherCat Conformance
Konfiguration Gber SPS, Web-Browser-Meni oder iber das Teach-in-Verfahren von:

— Geschwindigkeit, Drehrichtung, Start- und Stopprampe der RollerDrive

- Sensoreigenschaften
- Timer
Fehlerhandling
- Logik (Einzelplatz-/Blockabzug)
UL gelistet
- Spannungsbegrenzung Gber Bremswiderstand

- Variable Prozessabbilder zur Optimierung der zwischen MultiControl und SPS ibertragenen Datenmengen

- Anschluss Funktionserde fir Schirm der Kommunikationsleitung
- Verpolschutz der Spannungsversorgung

- Kurzschlussfeste Ausfihrung der Spannungsversorgung der Ein- und Ausgénge
- Genaue Fehlerdiagnose der EC5000 - Auswertung Uber Web Browser Meni und SPS

- Automatische Adressierung aller angeschlossenen EC5000
- Testbetrieb ohne vorherige Konfiguration oder Anschluss einer SPS
Positionieren der angeschlossenen EC5000 zusammen mit einer SPS

- Auswertung Uber Web-Browser-Meni und SPS von diversen RollerDrive-Daten:

- Betriebsstunden

- Durchsatz

- Temperatur der EC5000
- Gesundheitsampeln

- Lebensdauerindikation (Erlaubt vorausschauende Instandhaltung und damit héhere Verfigbarkeit)

Einsatzméglichkeiten

Einsatz einer SPS Funktion einer SPS

Funktion der MultiControl

Nein ¢ Keine

Ja ¢ Beeinflussung der ZPA-Logik
¢ Tracking von Férdergitern

¢ Fehlerdiagnose

Ja ¢ Die SPS muss programmiert werden und steuert Gber dieses
Programm alle angeschlossenen RollerDrive
* Tracking von Férdergitern und Fehlerdiagnose

* Vorgabe der Zielposition im Positioniermodus

© 122021 Interroll

* Realisierung der ZPA-Logik
* Visualisierung der EC5000 Daten

* Redlisierung der ZPA-Logik
* Umsetzung SPS-Vorgaben

* Funktion als Ein-/Ausgangskarte

* Sendet den Zustand aller Sensoren, von RollerDrive und ggf.

Fehlerinformationen an die SPS
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24V

48V

400V

SCHLUSSELPRODUKTE

MULTICONTROL BI
For EC5000 48 V

35 W, 50 W, mit Bus-Schnittstelle (CANopen)

Technische Daten

Elektrische Daten
Nennspannung
Spannungsbereich

Stromaufnahme

Sicherungen

Schutzart

Umgebungstemperatur im Betrieb

Umgebungstemperatur bei Transport und

Lagerung

Max. Einbauhdhe Gber Meereshéhe

48 VDC

48 V DC: 44 bis 56 V DC (Nur Spannungsversorung der RollerDrive)

Logik-Versorgungsspannung:

MultiControl: max. 0,2 A + angeschlossene Sensoren/Aktoren = max. 1,6 A
+ Strom der RollerDrive EC5000*

- Fur Logik

— Fir RollerDrive

— Fiur Sensoren und |/Os, riicksetzbar

IP54
-30 °C bis +40 °C

-40 °C bis +80 °C

1000 m**

* Der Strom der EC5000 ist abhéngig von der Applikation, z. B. Férdergutgewicht, Férdergeschwindigkeit, Beschleunigungsrampe, und von der verwendeten
EC5000 (siehe entsprechendes Kapitel).

** Die Verwendung in Anlagen héher als 1000 m ist mdglich. Dies kann jedoch zur Reduzierung der Leistungswerte fihren.

MaBe

MultiControl
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Grundplatte

SCHLUSSELPRODUKTE
MULTICONTROL BI

For EC5000 48 V

35 W, 50 W, mit Bus-Schnittstelle (CANopen)
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Um den Magnetschlissel platzieren zu kénnen, muss der Abstand von der Oberkante der MultiControl zu benachbarten Bauteilen

mindestens 10 mm betragen.

Bestellinformationen

- Artikelnummer: S-1103564
- Lieferumfang: Grundplatte

© 122021 Interroll
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24V

48V

400V

ZUBEHOR
RM 8841 STUTZE

Produkibeschreibung

Die Stitze dient der Befestigung von Férdertechnik auf Fullboden oder Bihnenboden.
Der StitzfuB} ist stufenlos verstellbar. Eine einfache Héhenverstellung iber eine

Gewindespindel kann hinzubestellt werden.

Lieferumfang

- Stufenlose Héhenverstellung mit Gewindespindel optional
Stitze komplett montiert

104

© 1212021 Interroll



ZUBEHOR
RM 8841 STUTZE

Technische Daten

-
4
Allgemeine technische Daten %
:0
Max. Traglast 200 kg :::
Min. Stistzenhshe 350 mm S
Seitenprofil
Abmessungen 77 x 32 mm
Anzahl Quertraversen 1 bei 450 bis 800 mm Héhe Oberkante Rolle
2 bei 800 bis 1400 mm Héhe Oberkante Rolle
3 bei 1400 bis 2000 mm Héhe Oberkante Rolle
Abmessungen
S
4
™ %
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BF "g
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BF Nennbreite 420, 620, 840 mm (andere auf Anfrage)
™ Modulbreite BF + 80 mm
T.O.R.  Héhe Oberkante Rolle 450 bis 2000 mm
Einstellbereich +/—50 mm
-
:0
==
[]
2
=2
N
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24V

48V

400V

ZUBEHOR

SCHALTNETZTEIL HP5424

Anwendungsbereich

Spannungsversorgung der
MultiControl oder des
ConveyorControl-Systems Gber
Flachbandleitung.
Spannungsversorgung der
DriveControl oder ZoneControl
durch Rundleitung. Grundsétzliche
Spannungsversorgung von
24-VDC-Produkten.

Produkibeschreibung

Das Interroll Schaltnetzteil HP5424 ist ein Drei-Phasen-Netzteil fur die Bereitstellung von 24 V
Gleichspannung. Mit dem robusten Gehduse wird eine Schutzart von IP54 erreicht. Dies
ermdglicht die Platzierung in der direkten Néhe der mit 24 V DC zu versorgenen Produkte, wie
beispielsweise der Interroll MultiControl. Diese dezentrale Spannungsversorgung spart die
Kosten fir Schaltschréinke und erméglicht sehr kurze Leitungen, die ebenfalls zur
Kosteneinsparung und Fehlerreduzierung hinsichtlich Leitungsspannungsabfall fihren.

Das HP5424 ist sofort betriebsbereit, sémtliche erforderlichen Funktionen, wie Leitungsschutz
oder Wartungsschalter, sind bereits vorhanden. Das Netzteil ist durch die hohe Uberlastfahigkeit
optimal auf die Strombedirfnisse der RollerDrive EC5000 angepasst. Die Stromversorgung von
mehreren gleichzeitig startenden RollerDrive ist somit gewdhrleistet.

Eigenschaften

- Kein Einbau in Schaltschrank nétig

- Kompaktes Design durch Wéarmeableitelement

- Sehr hohe Spitzenleistung (150 %)

- Einstellbarer Leitungsschutz (Jumper)

- Uberstromabsicherung durch zuriicksetzbare Sicherung

- Status-Signal

- LED-Statusanzeige

- 400 V AC kénnen durchgeschleift werden

- 4 Stick 24-VDC-Ausgénge stehen zur Verfigung

- Mehrfachklemmstellen, keine speziellen und kostenintensiven Stecker erforderlich

- Bremschopper zur Limitierung von Rickspeisespannung - damit Rickspeisefahigkeit

- AbschlieBbarer Wartungsschalter gegen Wiedereinschalten

- Schraube zur Verbindung/Trennung von Erdpotential der Primérseite mit Masse der
Sekundaérseite

- Wartungsfrei

- Keine Leistungsreduktion (Derating) im gesamten Betriebstemperaturbereich

Pow,
HP Sa3¢ PPly
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Technische Daten

ZUBEHOR

SCHALTNETZTEIL HP5424

Elektrische Daten
Netznennspannung
Netzspannungsbereich
Netzfrequenz
Netzstromaufnahme
Nennausgangsspannung
Nennausgangsleistung

Nennspitzenleistung

Max. Ausgangsstrom
Stromlimitierung pro Ausgang
Wirkungsgrad

Ruckspeisefestigkeit

400 V AC, 3 Phasen

380 bis 480 VAC + 10 %

50 bis 60 Hz + 6 %

Typ. 1,6 A je Phase bei 3 x 400 V AC
24V DC

960 W

Max. 1440 W bei 24 V DC fir 4 s,
Wiederholrate abhéngig von Dauer und tatséchlicher Héhe der Spitzenlast

60 A bei 24 V DC fir 4 s
10, 16, 25 A
Min. 92 %

<35VDC

Bremschopper 30 W (kurzzeitig 200 W)
Umgebungsbedingungen

Schutzart IP54
Umgebungstemperatur im Betrieb -30 bis +40 °C
Umgebungstemperatur bei Transport und ~ —40 bis +80 °C
Lagerung

Max. Einbauhéhe Gber Meereshshe 1000 m*

Sonstige Daten

Gewicht 4 kg

Farbe RAL9005 (schwarz)

* Die Verwendung in Anlagen hoher als 1000 m ist méglich. Dies kann jedoch zur Reduzierung der Leistungswerte fihren.

© 122021 Interroll
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24V

48V

400V

ZUBEHOR
SCHALTNETZTEIL HP5424
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Set von Gummidichtungen fir sémtliche Kabelverschraubungen

- 24-V-DC-Ausgang fir eine Flachbandleitung, Artikelnummer: S-1115406
- 24-V-DC-Ausgang fir zwei Flachbandleitungen, Artikelnummer: S-1115407
- 24-V-DC-Ausgang fir eine Rundleitung (& 5 bis 13 mm), Artikelnummer: S-1115405

Lieferumfang

©

SW24

SWI

o

)

- Samtliche Kabelverschraubungen (im angeschraubten Zustand) mit Blindstopfen versehen. Jumper zur Strombegrenzung aller

Leitungen.

108

© 1212021 Interroll



ZUBEHOR

SCHALTNETZTEIL HP5424

J249pJojudjjoy

1949pIoIN

apjnpoadjassnjyss

agyeqnz

109

© 122021 Interroll



24V

48V

400V

ZUBEHOR

SCHALTNETZTEIL HP5448

Anwendungsbereich

Spannungsversorgung der
MultiControl Gber
Flachbandleitung.
Spannungsversorgung der

DriveControl durch Rundleitung.

Grundsatzliche

Spannungsversorgung von
48-VDC-Produkten.

Produkibeschreibung

Das Interroll Schaltnetzteil HP5448 ist ein Drei-Phasen-Netzteil fur die Bereitstellung von 48 V
Gleichspannung. Mit dem robusten Gehduse wird eine Schutzart von IP54 erreicht. Dies
ermdglicht die Platzierung in der direkten Néhe der mit 48 V DC zu versorgenden Produkte, wie
beispielsweise der Interroll MultiControl. Diese dezentrale Spannungsversorgung spart die
Kosten fir Schaltschréinke und erméglicht sehr kurze Leitungen, die ebenfalls zur
Kosteneinsparung und Fehlerreduzierung hinsichtlich Leitungsspannungsabfall fihren.

Das HP5448 ist sofort betriebsbereit, sémtliche erforderlichen Funktionen, wie Leitungsschutz
oder Wartungsschalter, sind bereits vorhanden. Das Netzteil ist durch die hohe Uberlastfahigkeit
optimal auf die Strombedirfnisse der RollerDrive EC5000 angepasst. Die Stromversorgung von
mehreren gleichzeitig startenden RollerDrive ist somit gewdhrleistet.

Eigenschaften

- Kein Einbau in Schaltschrank nétig

- Kompaktes Design durch Wéarmeableitelement

- Sehr hohe Spitzenleistung (150 %)

- Einstellbarer Leitungsschutz (Jumper)

- Uberstromabsicherung durch zuriicksetzbare Sicherung

- Status-Signal

- LED-Statusanzeige

- 400 V AC kénnen durchgeschleift werden

- 2 Stiick 48-VDC-Ausgénge stehen zur Verfigung

- Mehrfachklemmstellen, keine speziellen und kostenintensiven Stecker erforderlich

- Bremswiderstand zur Limitierung von Rickspeisespannung - damit Rickspeisefdhigkeit

- AbschlieBbarer Wartungsschalter gegen Wiedereinschalten

- Schraube zur Verbindung/Trennung von Erdpotential der Primérseite mit Masse der
Sekundaérseite

- Wartungsfrei

- Keine Leistungsreduktion (Derating) im gesamten Betriebstemperaturbereich

INTERROL

Pow,
HP 540 0Ply
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Technische Daten

ZUBEHOR
SCHALTNETZTEIL HP5448

Elektrische Daten
Netznennspannung
Netzspannungsbereich
Netzfrequenz
Netzstromaufnahme
Nennausgangsspannung
Nennausgangsleistung

Nennspitzenleistung

Max. Ausgangsstrom
Stromlimitierung pro Ausgang
Wirkungsgrad

Ruckspeisefestigkeit

400 V AC, 3 Phasen

380 bis 480 VAC + 10 %

50 bis 60 Hz + 6 %

Typ. 1,6 A je Phase bei 3 x 400 V AC
48 V DC

960 W

Max. 1440 W bei 48 V DC fir 4 s,
Wiederholrate abhéngig von Dauer und tatséchlicher Héhe der Spitzenlast

30 A bei 48 V DC fir 4 s
10, 16, 20 A
Min. 92 %

< 60V DC

Bremschopper 30 W (kurzzeitig 200 W)
Umgebungsbedingungen

Schutzart IP54
Umgebungstemperatur im Betrieb -30 bis +40 °C
Umgebungstemperatur bei Transport und ~ —40 bis +80 °C
Lagerung

Max. Einbauhéhe Gber Meereshshe 1000 m*

Sonstige Daten

Gewicht 4 kg

Farbe RAL9005 (schwarz)

* Die Verwendung in Anlagen hoher als 1000 m ist méglich. Dies kann jedoch zur Reduzierung der Leistungswerte fihren.

© 122021 Interroll
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24V

48V
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ZUBEHOR
SCHALTNETZTEIL HP5448
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- Set von Gummidichtungen fir sémtliche Kabelverschraubungen
— 48V DC-Ausgang fir eine Flachbandleitung, Artikelnummer: S-1115406
- 48 V DC-Ausgang fir zwei Flachbandleitungen, Artikelnummer: S-1115407
- 48V DC-Ausgang fir eine Rundleitung ( @ 5 bis 13 mm), Artikelnummer: S-1115405
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Sensorkit

Mit Sensoren werden Férdergiter auf den Férderern detektiert
und ihre Position bestimmt. Es werden Reflex-Lichtschranken

verwendet, die einen Reflektor-Spiegel (Reflektor) gegeniber der

Lichtschranke bendtigen, um den Lichtstrahl zuriickzuwerfen.
Das Sensorkit besteht aus dem Sensor und dem passenden
Kunststoffgehduse inklusive Befestigungsclip. Das Gehéuse kann
direkt auf der Rollenbahn oder einem Universaltréiger befestigt
werden.

Bezeichnung Abmessungen Bestellnummer
Sensorkit, 43 x 26 x 18 mm (L x B x H) 63104071
3 m Kabel (H 26 mm mit Noppen)
Sensorkit, 1.7"x 1" x 0.7" (L x B x H) 63104072
1 m Kabel (H 1" mit Noppen)
Reflektorkit

Das Reflektorkit wirft den Lichtstrahl zum Sensor zuriick. Das Kit
wird inklusive Befestigungsclip geliefert und kann direkt auf der
Rollenbahn oder einem Universaliréger befestigt werden.

Bezeichnung Abmessungen Bestellnummer

Reflektorkit 54 x 18 x 30 mm (L x B x H) 64000905
(H 39 mm mit Noppen)

© 122021 Interroll
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Universaltréger fix

Am festen Universaltréger werden Seitenfihrungen, Sensoren,
Reflektoren und andere Anbauteile wie Scanner etc. befestigt.
Feste Universaltréger werden direkt auf dem Seitenprofil
angebracht.

Bezeichnung Abmessungen Bestellnummer
Universaltrager 60 mm (55 mm Gber T.O.R.) 1015014
fix

Universaltrager flexibel

Am flexiblen Universaliréger werden SeitenfiGhrungen, Sensoren,
Reflektoren und andere Anbauteile wie Scanner etc. befestigt.
Flexible Universaltréger werden seitlich am Profil angebracht.
Einer dieser Halter kann je zwei flexible Universaltrager-Bigel
aufnehmen.

Bezeichnung Abmessungen Bestellnummer
Universaltrager 200 mm (55 mm Gber T.O.R.) 63010032
flexibel
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ZUBEHOR

24V Seitenfilhrung Seitenfihrungsverbinder
48V

400V

Seitenfihrungen dienen der sicheren Fihrung des Produktes auf Seitenfihrungen werden mit dem Seitenfihrungsverbinder am
Rollenbahnen und Gurtférderern sowie der zugehdrigen Ubergang zwischen zwei Modulen miteinander verbunden.
Komponenten. Wir bieten die Seitenfihrungen in einer
Aluminium- und einer Kunststoffversion an. Insbesondere kénnen Bezeichnung Abmessungen Bestellnummer
die Fﬁhrungen.in Kurven'sowie be.i. Ein- und Ausschleusesituation Seitenfohrungs- 70 x 28 mm 63010050
durch das flexible Material dem Férderfluss angepasst werden. verbinder

Bezeichnung Abmessungen Bestellnummer

Seitenfihrung 40 x 15 x 2000 mm 63133351 Endkappe fir Seitenfihrungsprofil

Aluminium

Seitenfihrung 40 x 15 x 2000 mm 63010049

Kunststoff

Halter fir Seitenfihrung

Am Ende einer Seitenfihrung wird diese mit einer Endkappe
versehen. Durch die Kontur wird das Hangenbleiben von
Produkten vermieden.

Bezeichnung Abmessungen Bestellnummer
Endkappe fir 100 x 40 x 40 mm 63010039
Mit dem Halter fir die Seitenfihrung wird das Seitenfihrungs-
Seitenfihrungsprofil am Universaltrager befestigt. profil
Bezeichnung Abmessungen Bestellnummer
Halter 46 x 28 x 22 mm 63010248
Seitenfihrung
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Endkappe fir Seitenprofil

Die Endkappe verschlief3t ein Seitenprofil stirnseitig.

Bezeichnung Abmessungen Bestellnummer
Endkappe fir 115 x 35 x 3 mm 64000900
Seitenprofil

Magnetischer Geschwindigkeitsregler MSC 50

Der Magnetische Geschwindigkeitsregler MSC 50 ist ein rein
mechanischer Geschwindigkeitsregler, der fir eine kontrollierte,
langsame Geschwindigkeit auf Geféllebahnen mit
Fordergutgewichten von 0,5 kg (1 lbs) bis maximal 35 kg (77 lbs)
sorgt. Der Magnetgeschwindigkeitsregler arbeitet getriebelos und
erlaubt daher den Anlauf von Behéltern mit sehr leichten
Gewichten. Die schweren Behdlter laufen dank sténdig hoher
Bremsleistung mit kontrollierter Geschwindigkeit ab.

Bezeichnung Abmessungen

Magnetischer Min./Max. Einbaulénge (EL): 210 — 1400 mm
Geschwindigkeits-  Rohrdurchmesser: Stahl 51 mm, Stahl mit PU-
regler MSC 50 Schlauch 54 mm

© 1212021 Interroll
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ANWENDUNGSHINWEISE

WOZU DIENEN DIE ANWENDUNGSHINWEISE?

Wozu dienen die Anwendungshinweise?

Die Anwendungshinweise unterstitzen Sie bei der Planung und
Dimensionierung férdertechnischer Anlagen sowie bei der
Auswahl der Interroll Férdermodule.

Die Anwendungshinweise bieten lhnen:

- Grundregeln fir einen stérungsfreien Transport
Entscheidungshilfen zur Produktauswahl
Berechnungsbeispiele fir die Dimensionierung der
Férdermodule und Antriebsleistungen

Dariber hinaus steht lhnen |hr Interroll Kundenberater gerne bei
der Auswahl der Férdermodule zur Seite, insbesondere wenn
besondere Mafinahmen durch spezielle Férdergiter oder
Umweltbedingungen notwendig sind.

Drei Fragen missen Sie vor der Auswahl der Férdermodule
beantworten:

Welche Aufgaben soll die Férdertechnik erfillen?

- Transportieren und/oder Stauen
- Sortieren und/oder Verteilen

Welche Eigenschaften hat Ihr Férdergut?

Lénge, Breite und Héhe: Minimale und maximale Abmessungen
der Transportgiter, die gemeinsam auf einer Linie transportiert
werden

- Gewicht: Minimum und Maximum des Stickgutgewichts;
idealerweise den Abmessungen zugeordnet
Beschaffenheit der Palettenunterseite: Der Boden bestimmt z. B.
die Eignung fir Rollenbahnen

Erfordert die Beschaffenheit lhres Férderguts oder die Umgebung
besondere MaBBnahmen?

Liegen z. B. extreme Temperaturen, hohe Luftfeuchtigkeit oder
chemische Einflisse vor?

Ist elektrostatische Aufladung problematisch?

Ist das Férdergut zerbrechlich oder in sonstiger Weise
problematisch?

Transportgut

Die Plattform eignet sich zum Transport von Stiickgitern. Diese
zeichnen sich durch folgende allgemeine Spezifikationen aus:

- Geeigneter Boden fir Transport auf Rollenbahnen:
Der Boden muss zum Transport auf Rollenbahnen geeignet sein.
Dies bedeutet insbesondere, dass er glatt ist, ideal geschlossen
oder mindestens homogen gerippt oder &hnliches. Vertiefungen
(z. B. bei umlaufenden Randern am Boden, Rippen, Stapelhilfen)
erschweren den Transport insbesondere auf Transferen, HPD,
Kugelrollen und missen auf die Transportféhigkeit getestet

werden. Gebogene Béden, insbesondere hohle oder bauchige

Béden (konvex/konkav) haben negative Eigenschaften auf den

Transport.

- Die Stabilitdt des Bodens muss ausreichend fir die Beladung
sein.

- Das Férdergut muss oberhalb der Rollen einheitlich an
mindestens einer Lé&ngsseite auf einer Héhe von 5 cm
durchgehend geschlossen sein. Dies dient dem Detektieren des
Produktes durch optische Sensoren. Beim Umsetzen um 90°
muss an zwei Seiten (Léngs- und Querseite) detektiert werden
kénnen.

- Das Gewicht der Férdergiter darf 50 kg/m bzw. 50 kg pro
Stauzone nicht Ubersteigen.

- Das kleinste transportierbare Produki:

In Geraden: 180 mm Lénge. Andert das Produkt seine

Orientierung (z. B. durch 90°-Ausschleusung) so sind Lange und

Breite mind. 180 mm

In Kurven: Die Rollenteilung ist am AuBBenradius gréBer als am

Innenradius. Gerne testen wir |hr Produkt auf einer Kurve.

- Das gréBte transportierbare Produkt:

In Geraden: 800 mm Breite

In Kurven: Es gilt die Formel auf Seite 118

- Typische Produkte:

- Kunststoffbehdlter in den iblichen Abmessungen fir
innerbetrieblichen Waren- und Lagertransport sowie
Kartonagen, z. B. in den Gréf3en 200 x 300 mm, 300 x 400
mm, 400 x 600 mm, 600 x 800 mm

- Kartonagen mit stabilem Boden geeignet fir Rollenférderer

— Sonstige Warentréger mit entsprechenden Eigenschaften

- Das Verhadltnis der Grundflache zur Héhe, insbesondere die
Lage des Schwerpunktes, beeinflusst den sicheren Stand des
Produktes, besonders bei Steigungen. Die Héhe des
Schwerpunktes soll bei nicht mehr als 1/3 der Lange eines
Produktes liegen.

Produktauswahl

Die Aufgabe, die die Férdertechnik bei lhnen erfillen soll, fohrt
Uber das folgende Diagramm direkt zu den drei Hauptkapiteln
des Katalogs: Rollenférderer, Guriférderer sowie
Schlisselprodukte.

Avfgabe Aufgabe
Transportieren/Staven Sortieren und Verteilen
Eigenschaften
des Transportgutes
e \J
Transportgiiter mit stabilem, Alle Arten von Transportgitern,
flachem Boden und einer 2B Karfonagen, Behailter,
eingeschweiBte Materidlien,
unverpackle Produkte
. Horizontaler Transport

(erpe e Torzs) Sterqung/Gefalle maglich

Gurtfsrderer

Rollenfsrderer

Schlissselprodukte
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Rollenforderer

Gewichtsklassen

Interroll teilt Férdertechnik ganz allgemein nach dem Gewicht des
Transportguts in folgende Klassen ein:

Bis 35 kg: Light
Bis 500 kg: Medium
Bis 1500 kg: Heavy

Dieser Katalog umfasst Férdergiter bis 50 kg, also einen Teil der
Gewichtsklasse Medium.

Transportgut Kartons, Kunststoffbehdlter, Warentréger, etc.

Traglast bis 50 kg/m

Férdergeschwindigkeit 0,1 bis 2,0 m/s

Nennbreite (BF) 420, 620, 840 mm (SondergréBen auf

Anfrage)

Rollenteilung (P) 60, 90, 120, 150 mm

Rollen Interroll Serie 1700, Interroll Serie 3500 und
Interroll Serie 1100 in PVC oder Stahl,
verzinkt (Sondertypen auf Anfrage)

—30 bis 0 °C bzw. 0 bis +5 °C bzw. +5 bis
+40 °C (abhdangig vom Produkt)

Umgebungstemperatur

Antriebsklassen

Interroll teilt Férdermodule nach dem Antrieb in folgende Klassen
ein:

Nicht angetriebene Rollenférderer
Angetriebene Rollenférderer mit 24/48 V
Angetriebene Rollenférderer mit 400 V

Nicht angetriebene Schwerkraftbahnen werden als einfache und
kostengiinstige Lésung in vielen Férdertechnikbereichen
eingesetzt. Das Transportgut wird durch Schwerkraft (Neigung
der Férderer) oder per Hand bewegt. Optionale Speed
Controller bremsen das Transportgut auf einer geneigten
Rollenbahn ab.

Angetriebene Férderer werden fir den kontinuierlichen Transport,
bzw. zum staudrucklosen Stauen von Transportgitern eingesetzt,
deren Durchsatz prézise berechnet werden kann. Ein- und
Ausschleusungen von Transportgitern werden mit unseren
angetriebenen Schlisselprodukten realisiert.

Umgang mit Maximalwerten

An vielen Stellen im Katalog werden minimale und maximale
Leistungsdaten genannt. Nicht immer sind diese Extremwerte, z. B.
maximal mégliches Gewicht und maximal mégliche

© 122021 Interroll
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Geschwindigkeit, ohne Einschrénkung miteinander kombinierbar.
Bitte kontaktieren Sie im Zweifelsfall lhren Interroll
Kundenberater.

Grundregeln fir stérungsfreien Transport

Um das Férdergut auf einem Rollenférderer stérungsfrei zu
transportieren, missen folgende Grundregeln eingehalten
werden:

Rollenteilung

Die Rollenteilung muss so gewdhlt werden, dass sich jederzeit
mindestens funf Férderrollen unter dem Férdergut befinden:

Pt
5
P Rollenteilung in mm (")
L Fordergutlénge in mm (")
Traglast

Das Gewicht des Férderguts muss sich auf so viele tragende
Férderrollen verteilen, dass die maximale Traglast der einzelnen
Forderrollen nicht berschritten wird. Dies kann bedeuten, dass
sich mehr als fonf Férderrollen unter einem Férdergut befinden
mussen.

Mehr Gber Férderrollen erfahren Sie im Férderrollen-Katalog von
Interroll.

Lichte Weite und Nennbreite

Die Nennbreite (BF) ist das Maf3 zwischen den Seitenwangen. Die
lichte Weite (LW) ist das MaB3 zwischen den SeitenfiGhrungen. Bei
fixer Seitenfihrung ist LW = BF.

Bei flexibler Seitenfihrung kann das Ma LW nach oben und
unten von BF abweichen, um Produkte flexibel zu fihren,
beispielsweise in Kurven. Je Seite kann durch den Einsatz der
flexiblen Seitenfihrung das Maf3 LW um —90/4+120 mm
(—3.54"/+4.72") veréndert werden.

Die lichte Weite des Férderers betragt bei geraden Strecken
mindestens die Breite des Transportguts + 20 mm:

(W = B + 20 mm
LW Lichte Weite in mm (") zwischen den Seitenfihrungen
B Transportgutbreite in mm (")

Rollenférderer

Guriforderer
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In folgenden Féllen muss eine grofere lichte Weite, u.U.
abweichend von der Nennbreite gewdhlt werden:

Bei Férderern, in die Transportgut eingeschleust werden soll.
Bei Kurven.
Lichte Weite in Kurven

Die lichte Weite (LW) muss in der Regel in Kurven gréfier sein als
bei geraden Férderstrecken, dazu wird die flexible Seitenfihrung
ohne weitere Bauteile entsprechend angepasst.

Der minimal notwendige AuBenradius der Seitenfihrung (R,) lésst
sich bei gegebenem Innenradius wie folgt berechnen:

R, =R + WP+ (L/2

Der Innenradius bei unseren Kurven ist immer 825 mm und wird
an der Innenkante des Profils gemessen.

7
2
2
Ro
Ny o
L Maximale Lange des Transportguts in mm (")
Y Maximale Breite des Transportguts in mm (")
LW Lichte Weite (Bahnbreite) in mm (")
R, AuBenradius der Kurve bei rechteckigem Transportgut in mm
(")
R Innenradius* der Kurve in mm (")

Kurvenmodule von Interroll sind in den Nennbreiten (BF) 420, 620
und 840 mm (16.5", 24.4", 33" nom.) erhdiltlich. Eine
Seitenfihrung ist mit flexiblen Montagetrégern ausgestattet und
erméglicht die Erweiterung der lichten Weite (LW) um 120 mm
(+4.72") gegeniber der Nennbreite der Rollen.

Storungsfreier Transport

Die Rollenteilung und das Maf der Ubergabeliicke zwischen zwei
Férderern sind fir den stérungsfreien Transport sehr wichtig.

Stérungen des Transports kénnen durch folgende Mafinahmen
verhindert werden:

- Rollenteilung P so wéhlen, dass sich mindestens drei Rollen
unter dem Transportgut befinden.

"

=

| \

- Ubergabeliicke LG bei allen Férderern so wéhlen, dass die
Licke weniger als ein Drittel der Transportgutlédnge betrégt.

\\

! \
LG

- Bei Ubergabe zwischen Gurt- und Rollenférderer Rollenteilung
P und Ubergabeliicke LG so wéhlen, dass die Licke weniger als
ein Drittel der Transportgutléinge betragt und dass sich beim
Verlassen eines Férderers mindestens zwei Férderrollen unter
dem Transportgut befinden.

LG
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LG Ubergabeliicke in mm (")
L Lénge des Transportguts in mm (")
P Rollenteilung in mm (")

Auswurf von Transportgiitern in Kurven

Interroll empfiehlt, in Kurven keine Transportgiter aufzustauen —
aufler bei Stauférdersystemen ohne Staudruck.

Da Staudruck in der Kurve nach aufien wirkende Kréfte erzeugt,
kénnen Transportgiter im Kurvenbereich Gber den Férdererrand
hinaus gedriickt werden. Dies kann zu Personenschéden und
Besch&digungen der Transportgiter fihren.

A it

Der Staudruck in einer Kurve kann durch folgende MaBnahme
reduziert werden:

Eine zusatzliche Sperre unmittelbar vor der Kurve

Berechnungen

Durchsatz

Der Durchsatz T, eines Férdersystems wird angegeben in Stiick/
Stunde und ist abhéngig von der Gréfle des Férderguts, der
Férdergeschwindigkeit und den Zykluszeiten von Ein- und
Ausschleusern.

Zur Durchsatzberechnung wird die Fenstergréfie T benétigt. Die
Fenstergréfe T ist der Abstand von der Vorderkante eines
Férderguts bis zur Vorderkante des folgenden Férderguts,
ungeachtet der tatséchlichen Lange des Férderguts bzw. der
Zonenlange.

© 122021 Interroll
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Zur exakten Berechnung der Antriebsleistung T, wenden Sie sich
bitte an lhren Interroll Kundenberater. Vereinfacht lésst sich T, for
gerade Strecken wie folgt berechnen:

T, = 3.600 - v
T
T Durchsatz in Stiick/Stunde
v Férdergeschwindigkeit in m/s (ft/m)
T Fenstergrofe in m (")

Beim Ein- und Ausschleusen wird der Durchsatz zusétzlich von der
tatsdchlichen Lédnge und dem Gewicht des Férderguts sowie dem

Zyklus des Transfers beeinflusst. Zur Berechnung wenden Sie sich

bitte an lhren Interroll Kundenberater.
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ANWENDUNGSHINWEISE

ALLGEMEINE TECHNISCHE INFORMATIONEN

Allgemeine technische Informationen

Allgemeine Produktinformationen

Seitenprofil

Interroll [6st Férderaufgaben mit nur einem Seitenprofil. Eine
Ausnahme bilden Gurtkurve und Riemenmerge.

Stahlprofil 115 x 35 x 2,5 mm

- Standardprofil fir alle geraden Rollen- und Gurtférderer

- Standardprofil fir alle Rollenbahnkurven und Belt Curve Light
Rollgeformtes Stahlprofil mit Pulverlackbeschichtung
Die Rollenoberkante bzw. die Oberkante des Férdergurtes ist
stets 5 mm héher als die Profiloberkante

- Abdeckung aus schwarzem PVC
Der Raum hinter der Abdeckung ist als Kabelkanal und zur
Unterbringung von Steuerungskomponenten nutzbar
Das Profil hat ein durchgéngiges Lochbild im Raster von 30 mm
zur Anbringung aller nétigen Anbauteile

Quertraverse und Kabelkanal

Seitenprofile werden in regelmé&figen Absténden mit
Quertraversen aus Aluminiumprofil mit Kunststoffabdeckung
verbunden. Diese dienen gleichzeitig als Kabelkanal zwischen den
beiden Seitenprofilen.

Seitenfihrung

Am Seitenprofil kénnen Seitenfihrungen angebracht werden.
Diese fihren das Produkt auf der Bahn und verhindern das
Abstirzen von Produkten. Bitte beriicksichtigen Sie die Varianten
der Seitenfihrung bei der Bestellung von Férderern.

Die Interroll Seitenfihrungen werden in zwei Varianten
angeboten:

Fixe Seitenfihrung

Das Seitenfihrungsprofil ist mit Hilfe von Universaltrédgern auf
der Oberseite des Seitenprofils angebracht. Die Fihrungsflache
des Profils fluchtet mit der Innenseite des Seitenprofils.

Flexible Seitenfihrung

Das Seitenfihrungsprofil ist mit Hilfe von flexiblen
Universalirégern an der Seite des Seitenprofils angebracht. Die
Fihrungsflache des Profils kann mit Hilfe eines Z-férmigen
Halters +120/—90 mm (—3.54"/+4.72") parallel zur
Seitenfihrung versetzt positioniert werden.

Dies ist insbesondere in Kurven zur Realisierung des erhdhten
Platzbedarfs bei gleichbleibender Nennbreite der Férderprofile
zu beachten. Es kénnen sowohl Produkte kleiner als auch
groBer als die eigentliche Férderbreite exakt gefihrt werden.
Mit Hilfe der flexiblen Seitenfihrung kénnen Férdergiter auch
schrég zur Férderrichtung gefihrt bzw. ausgerichtet werden.

120

Es kdnnen zwei Seitenfihrungsprofile Gbereinander an einem
Montagetréger befestigt werden. So entsteht eine durchgéingig
geschlossene Seitenfihrung von 80 mm Héhe ab
Rollenoberkante.

Jedem Forderer liegen zwei Verbinder zum Anschluss an die
Seitenfihrung des néchsten Moduls bei.

Profilverbinder

Die Seitenprofile der Module werden mit einem Profilverbinder
formschlissig miteinander verbunden.
Jedem Férdermodul liegen 2 Profilverbinder bei.

Sensoren/Reflektoren

Sensoren und Reflektoren kénnen auf zwei Arten montiert
werden:

- Fest montiert direkt auf dem Seitenprofil
- Flexibel montiert auf einem flexiblen Universaltréger mit
zusdtzlicher Montageplatte

In beiden Varianten werden die Noppen des Sensorhalters durch
zwei nebeneinanderliegende Lécher gefihrt und von der
Gegenseite mit der Befestigungsspange gesichert. Die Spange
rastet durch seitliches Verschieben spirbar ein und hélt den
Sensorhalter in Position. Der Reflektorhalter wird in identischer
Art montiert. Unsere Standardausfihrung des Sensors ist Sick

GLé.

Interroll Layouter

Mit dem Interroll Layouter steht lhnen ein menigefihrtes CAD-
Tool zur Verfiigung, das Sie professionell bei der Planung
fordertechnischer Anlagen mit bewdhrten Interroll Lésungen
unterstitzt.

Der Interroll Layouter basiert auf Emulate3D von Rockwell
Automation, einem weit verbreiteten und bewéhrten Programm
zur Planung von Anlagen. Das intuitive Tool umfasst alle Module
von Interroll Plattformldsungen wie MCP, MPP, Dynamic Storage
und Sorter.

Die Layouts werden nach unseren Konstruktionsrichtlinien
gezeichnet und automatisch mit anwendungsspezifischen
Parameter berechnet. Alle Parameter werden in eine auf Excel-
basierende Férdererliste ausgespielt, auf deren Basis Interroll
schnell und zuverléssig Angebote erstellen kann. Die Layouts
kénnen in verschiedenen géngigen Formaten

wie .dwg, .dxf, .pdf, .step, .iges und andere abgespeichert
werden.

Anhand 3D-Modelle kénnen die Layouts animiert werden und
bieten so eine Méglichkeit ihr Materialfluss rédumlich zu
betrachten.
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Fir weitere Informationen wenden Sie sich an lhren Interroll
Ansprechpartner.

24/48-V-Rollenforderer

Zonen

Jede Foérderlinie ist in Zonen unterteilt, die auf die maximale
Lange des Transportguts abgestimmt sind.

Jede Zone besitzt:

Eine RollerDrive (24/48-V-Motor im Rohr verbaut)

Uber Riemen angetriebene Mitlaufrollen

Eine interne Steuerkarte, die maximal vier Zonen gleichzeitig
ansteuert

Einen Sensor/Reflektor

D.O.T. Férderrichtung

1 Start-Lichtschranke (optional)

2 Verbindung RollerDrive

3 Verbindung Lichtschranke

4 Kommunikationskabel (Ethernet)
) 24/48-V-Power-Bus

Eine bis vier Zonen bilden ein vorinstalliertes Férdermodul mit
kompletter Verkabelung, das sich mit anderen Modulen verbinden
l&sst.

Antrieb

Interroll setzt fir alle 24/48-V-Rollenférderer RollerDrive EC5000
als Antrieb ein.

RollerDrive EC5000:

Interne Kommutierungselektronik (Birstenloser Motor)
9 Getriebestufen
Konstante Férdergeschwindigkeit, dynamisch steuerbar
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Energieriickspeisung im Bremsbetrieb
Elektronische Haltebremse
Motorkabel mit 5-poligem Snap-In-Stecker
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ANWENDUNGSHINWEISE
24/48-V-ROLLENFORDERER

Technische Daten:

Allgemeine
technische Daten

Elektrische Daten

Abmessungen

Umgebungs-
bedingungen

Getriebevarianten:

Mechanische Leistung
Geréuschniveau
Nennspannung
Spannungsbereich
Leerlaufstrom
Nennstrom

Max. Anlaufstrom

Zulassige
Spannungswelligkeit

Schutzart
Rohrdurchmesser
Wandstérke

Max. Referenzlénge

Umgebungstemperatur

im Betrieb

Umgebungstemperatur

32W

55 dB(A)

24V DC

18 bis 28 V DC
04 A

20A

50A

<5%
empfohlen: < 1 %

IP54

50 mm
1,5 mm
1500 mm

0 bis +40 °C

—30 bis +75 °C

bei Transport und Lagerung

Max. Luftfeuchtigkeit

90 %, nicht
kondensierend

Getriebe- Max. Nenndreh- Anlaufdreh- Haltedreh-
unter- Férderge- moment moment moment
setzung schwindigkeit [Nm] [Nm] [Nm]
[m/s]
9:1 1,75 0,45 1,10 0,36
12:1 1,31 0,61 1,46 0,48
16:1 0,98 0,81 1,95 0,64
20:1 0,79 1,01 2,44 0,80
24:1 0,65 1,21 2,92 0,96
36:1 0,44 1,82 4,38 1,44
48:1 0,33 2,42 5,85 1,92
64:1 0,25 3,23 7,80 2,56
96:1 0,16 4,84 11,69 3,84

Fiur weiterfihrende Informationen nutzen Sie bitte unseren
Katalog Rollderdrive, Steuerung und Netzteil.
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Start-Lichtschranke

Am Anfang einer Linie befindet sich eine optionale Lichtschranke
(Zubehor, Seite 113), die das System startet.

MultiControl

Jede Steuerung kommuniziert mit ihren benachbarten
Steuerungen Uber ein Datenkabel. Dieses Kabel Gbertrégt Signale
zum Start, zum Aufstauen, zur Fehlererkennung, der Lebensdauer
oder zur Ausfihrung bestimmter Steuerungsabléufe entlang des
Fordersystems.

Eine MultiControl besitzt vier zusatzliche Anschlisse for
eingehende Signale, z. B. zum Starten von Ein- und
Ausschleusvorgdngen.

Zur Anbindung an eine iibergeordnete Steuerung steht ein
Ethernet-Bus-Anschluss zur Verfigung, Gber den das gesamte
System gesteuert werden kann und Statusinformationen
ausgelesen werden kénnen. Die Protokolle Ethernet/IP, PROFINET
und Ethercat stehen zur Verfigung.

Die Antriebsseite und die Elektroseite mit der Steuerung kénnen
beim geraden 24/48-V-Férderer gewdhlt und muss bei der
Bestellung angegeben werden. Die Steuerung befindet sich
typischerweise im Profil, bei Kurven am Auf3enradius.
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400-V-Rollenforderer

Abmessungen Rollenmerge

Winkel und lichte Weite eines Ein-/Ausschleusmoduls bestimmen
die Abmessungen des Moduls.

Die folgende Tabelle zeigt die Standardabmessungen der Ein-/
Ausschleusmodule (Merges).

Winkel o« = 45° und Rollenteilung P = 60 mm

Nennbreite Modullénge Offnungsbreite
[BF] [ML] [FW]
24/48 V 400 V
420 mm 510 mm 630 mm 600 mm
620 mm 690 mm 810 mm 870 mm
840 mm 930 mm 1050 mm 1200 mm

Winkel o = 30° und Rollenteilung P = 60 mm

Nennbreite Modullénge Offnungsbreite
[BF] [ML] [FW]
24/48 V 400 V
420 mm 810 mm 930 mm 845 mm
620 mm 1140 mm 1260 mm 1230 mm
840 mm 1540 mm 1660 mm 1680 mm
Betriebsarten

Angetriebene Rollenbahnen mit Flachriemenantrieb und 400-V-
Motor kénnen in 2 Betriebsarten verwendet werden:

Transportférderer

Antrieb

Die Rollen werden mit einem von unten tangential gefihrten
Flachriemen angetrieben. Andruckelemente stellen den Kontakt
zwischen Riemen und Rolle her.

Module
Die Forderer bestehen aus 3 unterschiedlichen Modulen:

Antriebsmodul mit 400-V-Antrieb, einmal am Anfang eines
Férderers, incl. Riemenumlenkung

Zwischenmodul, ggf. mehrfach

Endmodul, einmal am Ende des Férderers, inkl.
Riemenumlenkung
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Lénge

Die Laénge eines flachriemengetriebenen Férderers ist auf
12000 mm beschrénkt. Die Auslegung der benétigten
Motorleistung Ubernimmt Interroll entsprechend der
Geschwindigkeits- und Gewichtsanforderungen.

Funktionen

Die Auswahl und Anordnung der Andruckelemente bestimmen die
Funktion des Férderers. Je nach Anwendung kénnen die
Funktionen innerhalb eines Antriebsstranges kombiniert werden.

- Transportférderer:
festes Andruckelement in oberer Befestigungsposition, nach
jeder 2. Rolle

400-V-Rollenkurven

Flachriemengetriebene Kurven sind immer fest angetrieben. Das
Stauen auf einer Kurve ist nicht méglich.

Kurven sind in den Winkeln 30°, 45°, 60° und 90° erhdltlich. Eine
Antriebsstation in Kurven ist nicht méglich. Beginnt eine
Férderstrecke mit einer flachriemengetriebenen Kurve, so ist eine
Antriebsstation in einer kurzen Geraden vor der Kurve
einzuplanen.

Pro Antrieb sind maximal zwei 90° Kurven in gleicher
Drehrichtung oder eine 90° Kurve mit einer angebauten Geraden
mdglich.

Antriebs- und Umlenkstationen

Bei Modulen mit Flachriemenantrieb muss die Antriebsseite (links
oder rechts in Férderrichtung) sowie die Position der
Umlenkeinheiten festgelegt werden. Die folgenden Abbildungen
verdeutlichen die méglichen Antriebsseiten und Positionen der
Umlenkeinheiten.
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Antriebsseite Umlenkstationen

L 1 T :
% ?
% ?
R

SN

Abb.: Antriebsseite rechts (R) und links (L) und
Umlenkeinheiten

D.O.T. Férderrichtung

1 Motor

2 Umlenkeinheit

AS R Antriebsseite rechts
AS L Antriebsseite links

~ % ]

Abb.: Beispiel einer Férderlinie aus drei Modulen

D.O.T. Férderrichtung

1 Motor

2 Drive Modul Umlenkeinheit links: DL; Antriebsseite rechts: R
3 Slave Modul zwischenliegend: SI; Antriebsseite rechts: R

4 Slave Modul Umlenkeinheit rechts: SR; Antriebsseite rechts: R

Kurven mit Flachriemenantrieb

Die Antriebsseite der Kurve ist grundsétzlichen am Innenradius.
Die Lage der Umlenkeinheiten muss bei der Bestellung angegeben
werden, diese werden immer vom Kurvenmittelpunkt betrachtet
bestimmt.
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Pro Antrieb sind maximal zwei Kurven in gleicher Drehrichtung
méglich. Pro Kurve verringert sich die max. Lange des geraden
Anteils des Férderers um 3000 mm.

O

1 Umlenkeinheit

Guriforderer

Gurtférderer werden Gberwiegend fir Transportaufgaben
eingesetzt, die mit Rollenférderern nicht oder nur erschwert
durchgefihrt werden kénnen.

Interroll Gurtférderer sind fir folgende Anwendungen geeignet:

Steig- und Gefdlleférderer
Beschleunigungsférderer

Férderer fur Férdergiter mit unebenem Boden
Férderer fur kleine oder ungleichmdBig geformte
Transportguter

Foérderer fir hohe Férdergeschwindigkeiten

Interroll Gurtférderer sind fir den Betrieb im Freien sowie fir den
Transport von Schittgitern nicht geeignet.

Allgemeine technische Informationen

Antrieb

Interroll Gurtférderer werden im Standard mit einem Kopfantrieb
oder Mittenantrieb mit Interroll Trommelmotoren angetrieben.

Vorteile von Interroll Trommelmotoren:

Plug-and-Play:

Der Einbau von Interroll Trommelmotoren ist wesentlich
schneller und einfacher zu bewerkstelligen als bei
herkdmmlichen Antriebssystemen. Weniger Komponenten
bedeuten geringere Kosten fir die Konstruktion des Férderers
und den Kauf von Teilen.
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VerschleiBarm:

Interroll Trommelmotoren liefern immer 100% Leistung, auch in
aggressiven Umgebungsbedingungen wie Wasser, Fein- und
Grobstaub, Chemikalien, Fett, Ol und sogar bei Hochdruck-
Reinigungsvorgdngen.

Hygienisch:

Dank der glatten Edelstahloberfléche und der hermetisch
abgedichteten, vollsténdig gekapselten Konstruktion sind
Interroll Trommelmotoren viel einfacher zu reinigen als
herkédmmliche Motoren und bieten daher kaum eine
Angriffsfléche for Keime in der Lebensmittelverarbeitung.
Energieeffizient:

Im Vergleich zu vielen anderen Antrieben, die in der Industrie
eingesetzt werden, verbrauchen die asynchron
Trommelmotoren von Interroll bis zu 32%, die Synchron-
Trommelmotoren sogar bis zu 45% weniger Energie und
sorgen so fur geringere Energiekosten und eine bessere CO,
Bilanz.

Platzsparend:

Da der Motor, das Getriebe und die Lager innerhalb der
Trommel sitzen, bendtigt der Trommelmotor sehr viel weniger
Platz.

Sicher:

Ein verkapselter Interroll Trommelmotor ohne hervorstehende
Teile und mit festen externen Wellen ist vermutlich der sicherste
Antrieb auf dem Markt fir hochmoderne Férdersysteme.
Wartungsfrei:

Die komplette Versiegelung der Motoren schijtzt die internen
Komponenten vor &u3eren Einflissen und sorgt fir einen
stérungsfreien Betrieb in Anwendungen aller Art.

Technische Daten Trommelmotoren

DM 0080 DM 0138 165i 217i
Technologie Synchron Asynchron Asynchron Asynchron
Durchmesser 81,5 mm 138,0 mm 164,0 mm 217,5 mm
Material Stahl Stahl Stahl Stahl
Getriebe
Nennleistung 145 bis 160 bis 0,306 bis 0,306 bis

425 W 1000 W 2,200 kW 3,000 kW
Nennmoment 2,1 bis 15,7 bis 28,1 bis 28,1 bis

65 Nm 238,3 Nm 365,2 Nm 533,6 Nm
Bandzugkraft 1594 N 3454 N 347 bis 261 bis

4453 N 4907 N

Fir weitere Informationen nutzen Sie bitte unseren
Trommelmotoren Katalog.
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Férdergurte

Als Férdergurte kommen 2-lagige Polyestergurte mit PVC- oder
PU-Beschichtung zum Einsatz. Steig-, Gefélle- und
Beschleunigungsférderer werden mit langsgerillter
Oberfléchenstruktur ausgestattet, um eine bessere Mitnahme des
Transportguts zu erhalten. Andere auf Anfrage.

Gurtabtragung

Interroll Gurtférderer sind mit verzinktem Stahlblech als
Gurtabtragung ausgestattet. Andere Gurtabtragungen sind auf
Anfrage méglich.

Klassifikation der Interroll Gurtforderer

Interroll Gurtférderer werden nach folgenden Merkmalen
klassifiziert:

Verwendung als horizontaler oder Steig-/Gefélleférderer
Férderlénge

Lichte Weite

Férdergeschwindigkeit

Max. Traglast/m

Max. Gesamttraglast/Antrieb

Nicht geeignet fir Reversierbetrieb

Transportgut Kartons, Pakete, Kunststoffbehdlter,
Kunststoffteile, Warentréger etc.
Traglast bis 50 kg/m

Max. Gesamttraglast 550 kg

Férdergeschwindigkeit 0,1 bis 2,5 m/s

Lichte Weite 420, 620, 840 mm, andere auf Anfrage

700 bis 30000 mm

Férderlénge

Steigung/Gefélle Max. 18°

Umgebungstemperatur 0 bis +50 °C
Horizontale Gurtférderer

Horizontale Interroll Gurtférderer kénnen bis zu einer Lénge von
4080 mm komplett montiert geliefert werden. Léngere Férderer
setzen sich immer aus mehreren Modulsegmenten zusammen.
Diese Segmente muissen vor Ort montiert und justiert werden.

Die benétigte Antriebsleistung hdngt von der Férderlénge, der

Gurtgeschwindigkeit und der Gurtbelastung des Férderers ab. Die

Berechnung der benétigten Antriebsleistung fihrt Interroll geméf3
Ihren Angaben durch. Als Anhaltspunkt kénnen Sie die
Antriebsleistung mit der vereinfachten Formel auf Seite 127
berechnen.
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Kopfantrieb mit Trommel- oder Getriebemotor ist bei Interroll
Gurtférderer BM 8410 méglich, wenn das Gesamtgewicht des
Transportguts unter 220 kg liegt und die Férdergeschwindigkeit
2,5 m/s (492 ft/m) nicht Gberschreitet. Falls hhere Werte
erforderlich sind, wird ein Mittenantrieb eingesetzt.

DOT

Abb.: Interroll Gurtférderer BM 8410 (Kopfantrieb)

por
<= = W

a w

HSG.

364

Abb.: Interroll Gurtférderer BM 8411 (Mittenantrieb)

CL Férderlénge

D.O.T. Férderrichtung

Steig- und Gefélleforderer

Interroll Gurtférderer BM 843x mit Steigung/Gefélle werden
eingesetzt, wenn Héhenunterschiede zu Gberwinden sind. Die
Férderer kénnen oben mit einem horizontalen Teil mit fest
verbundenem Geristknick sowie unten mit einem Vorlauf- bzw.
Nachlaufband ausgestattet werden.

Der max. Steigungs- bzw. Gefdllewinkel héngt vom Férdergut ab.

Fir Behdlter und Kartons sollte der Winkel max. 15° betragen,
um einen stdrungsfreien Transport zu gewdhrleisten.

Die Antriebsart ist ein Mittenantrieb mit Trommelmotor oder

Aufsteckgetriebemotor. Der Motor hat typischerweise eine
Bremse mit einer Bremsspannung von 400 V.
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Die benétigte Antriebsleistung hdngt von der Férderlénge, der
Bauform des Gurtférderers, der Gurtgeschwindigkeit und der
Gurtbelastung des Férderers ab. Die Berechnung der benétigten
Antriebsleistung (in kW/HP) fGhrt Interroll gemdaf lhren Angaben
durch.

Hinweis zu Stitzen:

Setzen Sie fir Steig- und Gefélleférderer die Stahlstitzen RM
8841 (Seite 104) ein. Bei einer Auf- bzw. Abgabehshe

T.O.B. > 2000 mm werden Léngsstreben aus Stabilitétsgrinden
von Interroll vorgesehen.

Abb.: Interroll Gurtférderer BM 8432 Mittenantrieb + Bogen
oben

Abb.: Interroll Gurtférderer BM 8433 Mittenantrieb +
Vorlauf

Abb.: Interroll Gurtférderer BM 8434 Mittenantrieb + Bogen
oben + Vorlauf

© 1212021 Interroll



CL Férderlénge
BL Bodenlénge
TL Top-Lange

D.O.T. Férderrichtung
T.O.B. Auf-/Abgabehshe

o Winkel, max. 18°

Berechnungen

Durchsatz

Der Durchsatz T, eines Gurtférderers wird angegeben in Stick/
Stunde und héngt von den Transportgutabmessungen und der
Férdergeschwindigkeit ab.

Zur Durchsatzberechnung wird die Fenstergrofie T benétigt. Die
Fenstergréfe T ist der Abstand von der Vorderkante eines
Transportguts bis zur Vorderkante des folgenden Transportguts,
ungeachtet der tatséchlichen Lédnge des Transportguts bzw. der
Zonenlange.

Zur exakten Berechnung der Antriebsleistung T, wenden Sie sich
bitte an lhren Interroll Kundenberater. Vereinfacht lasst sich T, for
gerade Strecken wie folgt berechnen:

T, = 3.600 - v
T
1 Durchsatz in Stick/Stunde
v Fordergeschwindigkeit in m/s (ft/m)
T Fenstergrofe in m (ft)

Beim Ein- und Ausschleusen wird der Durchsatz zusétzlich von der
tatséchlichen Lange und dem Gewicht des Transportguts sowie
dem Zyklus des Transfers beeinflusst. Zur Berechnung wenden Sie
sich bitte an lhren Interroll Kundenberater.

Antriebsleistung

Die Antriebsleistung P eines Interroll Gurtférderers (gilt nur fir
Horizontalférderer) wird in kW angegeben. Die Antriebsleistung
ist von dem Gesamtgewicht m des Transportguts in kg und der
Férdergeschwindigkeit v in m/s abhéngig.

Zur exakten Berechnung der Antriebsleistung P wenden Sie sich

bitte an lhren Interroll Kundenberater. Vereinfacht l@sst sich P wie
folgt berechnen:
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P=v-m-0,005
p Antriebsleistung in kW (HP)
v Férdergeschwindigkeit in m/s (ft/m)
m Gesamtgewicht des Transportguts in kg (lbs)

Beispielsweise errechnet sich die Antriebsleistung P bei einer
Férdergeschwindigkeit von 0,5 m/s und einem Gesamtgewicht
von 200 kg wie folgt:

P=05 ? -200 kg - 0,005 = 0,50 kW

Da die tatsdchliche Antriebsleistung immer Gber dem errechneten
Wert liegen soll, empfiehlt sich im Beispiel die Wahl einer
Antriebsleistung von mindestens 0,55 kW.

Interroll behdlt sich die Auswahl eines Antriebes innerhalb des
Werksstandards vor.

Gurtkurven und Merges

Durchschnittliche Lénge der Merge BM 8455 mit
Getriebemotor und BM 8465 mit Trommelmotor

30° 45°
BF LM BF LM
620 987 620 760
840 1192 840 885
1020 1348 1020 975
1220 1507 1220 1060

Seitenfestlegung fiir Bestellung
Bei der Gurtkurve sind die Seiten vom Standpunkt im Innenkreis

der Gurtkurve festgelegt:

Die linke Seite ist in Richtung gegen den Uhrzeigersinn gesehen,
die rechte Seite in Richtung im Uhrzeigersinn (siehe folgende
Abbildung).
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D.O.T. Férderrichtung

R im Uhrzeigersinn

L gegen den Uhrzeigersinn
1 Antriebsrolle

2 Gurt

3 Umlenkrolle

4 Innere Seitenfilhrung

5 Antriebsrolle

6 Getriebemotor

7 AuBere Seitenfishrung
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STICHWORTVERZEICHNIS

Interroll von A bis Z

A

Antriebs- und Umlenkstationen

Antriebsleistung
Anwendungshinweise

Gurtforderer

Rollenférderer 400 V

Blattsperre

D

Durchgangsklappe

Durchsatz

Endstopp
Ergonomie
EtherCat
EtherNet/IP

F

Férdergut

G

Gurtférderer
Gerade
Kurve
Merge

Gurtkurve

130

123
127
116
124
123

94

82
119,127

92

96, 100
96, 100

116

48, 52, 54, 56, 60, 64
50

74

68,70

H

Heber

HP5424 (Netzteil 24 V)
HP5448 (Netzteil 48 V)
HPD

Interroll Gruppe

K
Kabelkanal

Kunststoffclip

L

Lichte Weite

Lichte Weite in Kurven

M

Magnetischer Geschwindigkeitsregler

MultiControl

N

Nennbreite
Netzteil HP5424 (24 V)
Netzteil HP5448 (48 V)

P

Plattform
Profilverbinder

Profinet

84, 86
106
110

78

120

117
118

115
96, 100

117
106
110

120
96, 100
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Q

Quertraverse

R
Reflektorkit
Rollenférderer
Ausrichtférderer
Gerade
Kugeltisch
Kurve
Merge
Rollenteilung

RollerDrive-Steuerungen

S

Schaltnetzteil 24 V
Schaltnetzteil 48 V
Seitenfihrung
Seitenprofil
Sensorhalter

Spiral Lift
Start-Lichtschranke
Steuerung
Stérungsfreier Transport
Streifenmerge

Stitze

T
Tiefkihlbereich
Traglast
Transfer 24 V/48 V
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U

Universaltréger

y 4

Zonen

Interroll von A bis Z
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KOMPETENZZENTRUM

Das Interroll Kompetenzzentrum in Sinsheim, Deutschland, in der
Né&he von Heidelberg, konzentriert sich auf Module und
Subsysteme, die an Schlisselstellen der internen Logistik
eingesetzt werden. Hierzu gehéren Rollenférderer und
Gurtférderer, Gurtkurven und Quergurtsorter. Im Bereich dieser
Produkte ist das Kompetenzzentrum innerhalb der weltweiten
Interroll-Gruppe verantwortlich fir alle technischen Belange von
der Entwicklung Gber Applikations-Engineering bis zur Produktion
und Unterstitzung der lokalen Interroll-Betriebe.

Im 15.700 m? groBen Zentrum wird die gesamte Produktpalette
entwickelt und produziert. Dank dieser vertikalen Integration
kdnnen wir die Qualitét unserer Produkte von A bis Z
kontrollieren und unseren Kunden maf3geschneiderten technischen
Support bieten.
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In dem Kundenzentrum befinden sich neben Rollenférdermodulen,
Quergurtsortern und anderen wichtigen Produkten fir
Materialfluss-Systeme auch entsprechende Vorfishranlagen. In
unserem Interroll Testzentrum kénnen Kunden aus erster Hand die
Tests fur spezifische Applikationen miterleben, die fir neue
Projekte maB3geschneidert angefertigt werden.

Interroll Automation GmbH
Dietmar-Hopp-Str. 3

74899 Sinsheim
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Uber Interroll

Die Interroll Gruppe ist der global fihrende Anbieter von Lésungen
for den Materialfluss. Das Unternehmen wurde 1959 gegriindet und
ist seit 1997 an der SIX Swiss Exchange gelistet. Interroll beliefert
Systemintegratoren und Anlagenbauer mit einem umfassenden
Sortiment an plattformbasierten Produkten und Services in den
Kategorien ,Rollers” (Férderrollen), ,Drives” (Motoren und Antriebe
for Férderanlagen), ,Conveyors & Sorters” (Férderer & Sorter) sowie
Pallet & Carton Flow” (Fliesslager). Lésungen von Interroll sind bei
Express- und Postdiensten, im E-Commerce, in Flugh&fen sowie in den
Bereichen Food & Beverage, Fashion, Automotive und weiteren
Industrien im Einsatz. Das Unternehmen zé&hlt fihrende Marken wie
Amazon, Bosch, Coca-Cola, DHL, Nestlé, Procter & Gamble, Siemens,
Walmart oder Zalando zu seinen Nutzern. Mit Hauptsitz in der
Schweiz verfigt Interroll Gber ein weltweites Netzwerk von 34
Unternehmungen mit einem Umsatz von rund 530,6 Millionen

Franken und 2.300 Mitarbeitenden (2020).
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